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DATALOGIC: LOSUNGEN FUR DIE
INDUSTRIELLE AUTOMATION

Datalogic Industrial Automation zahlt zu

den Branchenfihrern bei Produkten und
Losungen fur Materialtransport, Riickverfolgung,
Inspektions- und Detektionsanwendungen.
Durch die Ubernahme von Accu-Sort und

PPT Vision im Jahr 2012 verfiigen wir tber

ein umfassendes Portfolio aus Produkten,
Technologien und Lésungen, die von einem
hochqualifizierten Expertenteam umgesetzt
werden, flr das ein ausgezeichneter
Kundenservice oberste Prioritat hat.

Fir viele im Bereich Industrielle Automation
tatige Unternehmen ist Datalogic der Partner der
Wahl.

Fabrikautomation

=« AUTOMOBILINDUSTRIE

= ELEKTRONIKINDUSTRIE

« LEBENSMITTEL- & GETRANKEINDUSTRIE

= VERARBEITENDE INDUSTRIE

=« GESUNDHEITSWESEN - PHARMAINDUSTRIE

Transport & Logistik

« FLUGHAFEN

« KURIERDIENSTE, EILGUTER
» POSTDIENSTE

=« EINZELHANDEL

Produktportfolio

Datalogic Industrial Automation hat die
umfassendste Palette an Produkten und
Losungen fiir Riickverfolgung, Uberpriifung

und Erkennung in der industriellen Automation
und in Logistikprozessen: industrietaugliche
Laserscanner und -markierer, Kamera- und
Bildverarbeitungssysteme, Sensoren sowie
Produkte aus dem Bereich Maschinensicherheit.
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Erkennung

Datalogic ist Marktfihrer im Bereich Industrielle Automation und bietet

Losungen, durch die selbst die effizientesten und komplexesten Ablaufe bei der
Automatisierung von Erkennungsprozessen weiter optimiert werden kdnnen. Wir
sind Hersteller der weltweit umfassendsten Produktfamilie stationarer Zeilen- und
Omnidirektionalscanner.

Darlber hinaus umfasst unser Angebot auch die neueste CCD-
Bildverarbeitungstechnologie mit der weltweit grof3ten installierten Basis an CCD-
Barcodelese- und -BemaRungssystemen.

Alle unsere AUTO-ID-Produkte und -Losungen nutzen die grof3te
Dekodierungsbibliothek, die im Laufe der Jahre entwickelt wurde. Das breit
gefdcherte AUTO-ID-Angebot von Datalogic wird fir eine Vielzahl von Anwendungen
und Maschinen eingesetzt, die im Hintergrund vieler Ablaufe taglich dafiir sorgen,
dass die Weltwirtschaft in Bewegung bleibt.

Sensoren und Sicherheit

Datalogic Industrial Automation bietet ein erstklassiges, breit gefachertes
Produktportfolio an photoelektrischen und Naherungssensoren, Drehgebern,
Temperaturreglern und Messgerdten sowie Sicherheitslichtvorhangen der Typen 2
und 4.

Diese Produktlinien bieten Losungen fiir Anwendungen bei denen Aspekte wie Farbe,
Kontrast und Lumineszenz, Etiketterkennung, Grof3en- und Abstandsmessungen
relevant sind. Zudem sind sie bei der Maschinensicherung und der Zugangskontrolle
in Gefahrenbereichen einsetzbar.

Maschinelle Bildverarbeitung

Die Bildverarbeitungsproduktlinie von Datalogic Industrial Automation umfasst
Hard- und Softwareprodukte verschiedener Preisklassen fiir unterschiedlichste
Einsatzbereiche. Die Produkte und Losungen unseres Bildverarbeitungssortiments
reichen vom einfachen Bildsensor bis hin zu intelligenten Kameras und integrierten
Bildverarbeitungssystemen.

Lasermarkierung

Unsere Lasermarkierungsquellen und -systeme bieten Mehrwert

schaffende Markierungslosungen zum Einsatz in der Automobilindustrie, bei
Metallwerkzeugen, im medizinischen und elektronischen Bereich sowie rund um
Verpackungsanwendungen. Datalogic Industrial Automation bietet eine breite
Palette hochzuverlassiger Markiergerate an, die mit der neuesten Technologie
ausgestattet sind und exzellente Leistung garantieren.
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Datalogic Lasermarkierung — Uberblick

Was ist Lasermarkierung und wie funktioniert sie?
Vorteile der Lasermarkierung
Lasermarkierungsprozesse
Lasermarkierungstechnologien
Laser-Anwendungen
Automobilindustrie
Elektronikindustrie
Lebensmittelindustrie
Pharmazeutische Industrie
Lighter Software
Lasermarkierungsprodukte

Zubehor und Markierungskit
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Datalogic Laser Marking hat die optimalen Lasertechniklosungen fir lhre Anwendung: von Faser- tUber Festkorper- bis zu CO,-Lasern, jeweils mit der ak

Angesichts der in den letzten Jahren wachsenden Beliebtheit von Faserlasern hat Datalogic ganz gezielt in diese Technik investiert. Daher umfasst unse
Lasermarkierungssystem kommt es zudem auf die Wahl der richtigen Technologie an: Wichtige Auswahlkriterien neben der Anwendung und dem zu be.
Bei Datalogic findet jeder Nutzer die ideale Technologie, die dank einer einzelnen Softwareplattform mit flexibler Steuerung und integrierten Ein-/Ausga
Kein anderer Hersteller kann ein derart umfangreiches vertikales Produktsortiment vorweisen: Das Angebot reicht von Faserlasern (gepulst und MOPA)
Systemlayouts.

TECHNOLOGIEN

N 1993 1994 1995 1996 1997 2000 2002 2003 2003
| Laservall SPA |Laservall fihrend |VIOLINO: erster | Laserquellen fir KUBO: neue Familie | Neue Laservall Asia | Laservall Korea | Eurmarker:
gegrindet im Bereich industrieller medizinische, von Standalone- Fertigungsanlage | gegriindet gegrindet kostengtinstiger
' , Schmuck- DPSS- asthetische und PunktschweiBgeraten |in Sesto Calende. Lasermarkierer
Laserschweien |Lasermarkierer | zahnmedizinische GroRe Reinraume

Zwecke eingefihrt der Klasse 1000

TECHNGO ('GIE ZEITA
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er aktuellsten Softwareplattform und Hardwaresteuerung,.

unser Angebot nun auch ein vollstandiges Portfolio an Faserlaser-Lichtquellen aus eigener Entwicklung. Bei der Entscheidung fir ein

u bearbeitenden Material sind Geschwindigkeit, Qualitdat und Preis.

usgangsoptionen perfekte Ergebnisse garantiert.
JPA) und Festkérperlasern (IR, GRUN und UV) {iber die dazugehdrige Software und Hardwaresteuerung bis hin zu Scanképfen und verschiedenen

DPSS

DIODENGEPUMPT

tkorperlasertechnologie
it hoher Spitzenleistung
1 mehreren Wellenlangen

2004

Datalogic
ibernimmt
Laservall
SPA

2006

XELL
eingefiihrt

2007

Datalogic
liefert 550
Lasersysteme
flr spanische
Personal
ausweise
(Documento
National de
Identitad -
DNI)

2008

ULYXE,

der erste

ultra-
kompakte
All-in-One-
Lasermarkierer,
eingefiihrt

2011

C0,-
Lasermarkierer
EOX eingeflihrt

2012

AREX:
faserlaserbasiertes
Markierungssystem
eingefiihrt

2013

Datalogic
Faserlaser
FILOS mit
selbst
entwickelter
Technologie
eingefiihrt

CO,
Kompakte Technologie

fur lackierte, beschichtete
und organische Materialien

2013

Datalogic
libernimmt die
Anlagen und
Technologien

von Multiwave
Photonics S.A. im
Bereich

gepulste Hochl
eistungsfaserlaser

2014

Datalogic bietet die
umfangreichste
Auswahl an Laser-
markiererprodukten
und Lichtquellen

2015

UniQ™ Faser-
lasermarkierer
eingeflhrt

2016

Datalogic
AREX 20MW
MOPA-Faser-
lasermarkierer
eingefiihrt
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KTION

Lasermarkierung ist eine Methode zur permanenten Beschriftung von Gegenstanden zum Zweck der Markenkennzeichnung, Nachverfolgung,
Codierung oder Personalisierung, sei es aus Griinden der Sicherheit oder der Qualitatskontrolle.

Dazu wird ein starker kollimierter Laserstrahl auf die Oberflache des zu beschriftenden Gegenstandes gerichtet. Mithilfe beweglicher Spiegel
wird der Laserstrahl punktgenau fokussiert, sodass ein Bild erzeugt werden kann.

Je nach den Leistungseigenschaften der Laserquelle wird die Oberflache mit Spitzenleistungen von bis zu mehreren hundert Kilowatt sofort
bearbeitet.

Laserkennzeichnung kommt ohne Pigmente, Masken, Losungsmittel und Sauren aus und benétigt auch keine Werkzeuge zur mechanischen
Oberflachenbearbeitung, die mit der Zeit verschleiBen. Diese Eigenschaften heben die Laserkennzeichnung von anderen Gravur- oder
Markierungstechnologien ab, bei denen regelmaRig Patronen oder Bearbeitungskopfe ausgetauscht werden missen.

Wahrend bei den meisten Gravurtechniken ein Teil des Untergrundmaterials abgetragen wird und somit verloren geht, treten bei der
Lasermarkierung praktisch keine Materialverluste auf. Stattdessen wird die Oberflache des Materials mithilfe des Lasers farblich verandert.
Dabei entsteht eine sichtbare, so gut wie unzerstérbare Kennzeichnung, ohne dass die bearbeitete Oberflache nennenswerten physischen
Schaden nimmt.

Auch in okologischer Hinsicht hebt sich die Lasermarkierung positiv von anderen Technologien ab, denn es kommen keine umweltschadlichen

Pigmente, Losungsmittel oder sonstigen Verbrauchsmaterialien zum Einsatz. Umweltbewusste Unternehmen kénnen so auf 6kologisch
verantwortungsvolle Weise Kosten sparen.

LASERQUELLE

X-GALVANOMETER

BEAMEXPANDER} O

X-SPIEGEL

Y-SPIEGEL
Y-GALVANOMETER

F-THETA OBJEKTIV

Beim Lasermarkierprozess wird mithilfe
motorisierter, durch spezielle Soft- und
Hardware gesteuerter Spiegel ein Lichtstrahl
auf die zu bearbeitende Oberflache
gerichtet.

Die Bewegungen entlang der

X- bzw. Y-Achse werden mit der
MARKIERUNGSBEREICH Leistungsmodulation des Lasers
synchronisiert, sodass kontaktfrei eine
permanente Markierung auf der Oberflache
aufgebracht werden kann.
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Die Lasermarkierung ist dank ihrer zahlreichen Vorteile die Technologie in der Fertigungstechnik:

PERMANENT UND BESTANDIG
Abriebfeste sowie wasser-, Iosungsmittel-, 6l-, temperatur- und UV-bestandige Markierungen

FALSCHUNGSSICHER
Direkte Einwirkung in den Untergrund: falschungs- und manipulationssicher, nicht entfernbar

» DAUERHAFT KONTRASTSCHARF UND LESBAR
Auch tber lange Zeitraume lesbar fiir Mensch und Maschine

» KONTAKTFREI, SAUBER UND TROCKEN
Losungsmittel- und pigmentfrei, keine mechanische Interaktion mit dem Untergrund oder mit komplexen Befestigungs- oder
besonderen Handhabungssystemen, keine Trockenzeiten

SCHNELL UND HOCHST PRODUKTIV
Markieren in Bewegung und statische Markierungen mit bis zu 1.000 Zeichen pro Sekunde

HOCHAUFLOSEND UND HOCHWERTIG
Hohe Aufldsung bis zu 600 dpi fiir Grafiken, Logos und Schrift

» FLEXIBEL
Fixer, variabler oder dynamischer Text, volle Vektor- und Bitmap-Grafiken, 1D- und 2D-Barcodes

ZUVERLASSIG UND UMWELTFREUNDLICH
Farbstoff-, pigment-, saure-, Iosungsmittel- und chemikalienfrei. Kein Abfall, keine Ausfallzeiten. Herausragende Energieeffizienz
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Oberflachen:
Eisen und Stahl
Titan

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der \LASE-Serie
Faserlasermarkierer UNIQ™

Die Laser-Warmebehandlung ist ein Verfahren zum Markieren von Oberflachen
durch punktuelle Oxidation des Untergrundes mithilfe von Laserstrahlung. Damit
konnen auf bereits bearbeiteten Oberflachen, z. B. auf chirurgischen Instrumenten
und Werkzeugen, hochprazise und dauerhafte schwarze Markierungen
aufgebracht werden, ohne dass es zu nennenswertem Materialabtrag oder Riss-,
Dellen- und Gratbildung kommt.

Bei der Laser-Warmebehandlung wird in der Regel etwa 20 bis 30 pm tief in die  Bereich der Farbverédnderung
Metalloberflache eingewirkt. Das Ergebnis sind permanente und korrosionsfeste
dunkle Markierungen, die weder mit Sauren oder Losungsmitteln noch durch
Abschleifen beseitigt werden konnen.

Diese Markierungen sind widerstandsfahig gegen Passivierung, Salzspriihnebel
und Sterilisierungsumgebungen und somit ideal fir medizinische Gerdte, bei
denen ein Materialabtrag aus Griinden der Oberflachenintegritat und -qualitat
unerwtinscht ist.

Laserstrahl

Erhitzungsbereich

Werkstlick

2 - LASERGRAVUR

10

Oberflachen:

Metalle

Thermoplastische Materialien
Papier, Holz, organische Materialien

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der \LASE-Serie
CO,-Lasermarkierer der EOX-Serie
Faserlasermarkierer UNIQ™

Beim Lasergravieren wird die zu markierende Oberflache mit einem Laserstrahl lokal
bis zum Verdampfungspunkt erhitzt. In einigen Fallen auBert sich die thermische
Bearbeitung in grol3en, deutlich sichtbaren Warmeeinflusszonen (heat-affected zones,
HAZ). Am Boden der Gravur konnen sich auRerdem farblich auffallige Oxide ablagern,
welche die Markierung noch starker hervorheben.

Durch Schmelz- oder Verdampfungsverluste des Materials entsteht auf der Oberflache Abgetragenes
eine Vertiefung. Die Tiefe der Gravur liegt im Regelfall zwischen 0,001 mm und 0,1 mm. Magtermg
Fast alle Materialien sind fiir das Gravieren mit einer entsprechenden Laserquelle
(Faser-, YAG-, CO,-Laser) geeignet.
BeiderTiefengravurwirdeinepermanente,direkteund manipulationssichere Markierung
erreicht, die sich durch eine hohe VerschleiR- und Korrosionsfestigkeit auszeichnet —
selbst nach dem Lackieren oder Beschichten, wie in der Automobilindustrie Gblich.
Zur Tiefengravur gehort auch die 3D-Markierung, bei der ein Teil der Oberflache
in Schichten mit variierender Starke abgetragen wird. Das Ergebnis ist eine
dreidimensionale Gravur. Fir 3D-Markierungen werden externe Gerate bendtigt,
damit der Fokusbereich entlang der Z-Achse auf verschiedene Schichten ausgerichtet
werden kann. Typische Eindringtiefen liegen zwischen 0,1 mm und 5 mm.

Laserstrahl

Gravur
Erhitzungsbereich

Werkstiick
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3 - LASERATZEN

Oberflachen:
Metalle

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der VLASE-Serie
Kompakter DPSS-Lasermarkierer ULYXE
Faserlasermarkierer UNIQ™

Das Laserdtzverfahren nutzt Laserstrahlung, um die Oberflache eines
metallischen Untergrundes zu bearbeiten und durch Veranderung der
Lichtreflexionseigenschaften einen Kontrast zu erzeugen.

Die Eindringtiefe betragt normalerweise nicht mehr als 001 mm. Das
Laseratzverfahren diirfte die derzeit gangigste Methode zur Markierung von
Oberflachen mit Hochgeschwindigkeitslasern sein.

Laserstrahl

Atzzone
Erhitzungsbereich

Werkstuick

4 - LASERABLATION

Oberflachen:
Alle Oberflachen, je nach Beschichtung

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der /LASE-Serie
CO,-Lasermarkierer der EOX-Serie

. Coati
0 2 ating
Faserlasermarkierer UNIQ ; e : Ablation

Mittels des Laserablationsverfahrens werden ein- oder mehrlagige
Beschichtungen und Lacke ganz oder teilweise abgetragen, sodass der
andersfarbige Untergrund zum Vorschein kommt.

Dieses Verfahren wird besonders haufig in der Automobil-, Computer- und
Mobilgerateindustrie fiir Tastenhinterleuchtungen sowie fiir Schwarz-Weil3-
Markierungen auf Tasten angewendet. Dabei wird eine dunkle Schicht auf
einen transparenten Untergrund gespriiht und dann punktuell mit einem Ablationsbereich
Laser abgetragen. Kurze, aber starke Impulse reduzieren die thermische
Beanspruchung der bearbeiteten Oberflache und sind somit fiir hochauflosende
Markierungen geeignet. Die Laserablation kann auch eingesetzt werden, um
ein Material auf spatere Bearbeitungsschritte vorzubereiten, beispielsweise
wenn 6lige, verschmutzte oder oxidierte Oberflachen geschweiBBt werden oder
wenn metallische Oberflachen elektrische Kontakte ermdglichen sollen. In
diesen Fallen konnen Riickstande von Reinigungsmitteln und Chemikalien durch
Laserablation entfernt und ersetzt werden.

Laserstrahl

Abgetragenes
Material

Bearbeitungsbereich

Werksttick
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12

Oberflachen:

Thermoplastische Materialien

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der VLASE-Serie
Faserlasermarkierer UNIQ™

Durch Laserbestrahlung wird ein Material mit geringer Warmeleitfahigkeit
punktuell bis zum Schmelzpunkt erhitzt. In der Schmelzmasse bilden sich
daraufhin kleine Gasblaschen, die das Material ,aufblahen” und so eine Art
formbaren Schaum erzeugen. Die aufgeschaumte Stelle erscheint dadurch viel
heller als die unbearbeiteten Flachen. Das Ergebnis solcher Aufschaumprozesse
wird meistens durch Zugabe spezieller Zusatzstoffe verbessert, welche fiir einen
scharferen Kontrast sorgen und die Zuverlassigkeit des Markierungsprozesses
erhohen. Mit Lasern aufgeschaumte Oberflachen sind haptisch wahrnehmbar Aufgeschaumter
und weisen eine geringe Kratzfestigkeit auf. Bereich

Laserstrahl

Schmelzbereich

Werkstiick 7/

Oberflachen:

Thermoplastische Materialien

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der VLASE-Serie
Faserlasermarkierer UNIQ™

Manche thermoplastische Materialien ermoglichen Markierungen durch
Bleich- oder Fotoreduktionsverfahren mit griin emittierenden Lasern (Second-
Harmonic-Generation-Laser, 532 nm) oder UV-Lasern (Third-Harmonic-
Generation-Laser, 355 nm).

Verfahren dieser Art werden auch als ,Kaltmarkierungen’ bezeichnet, da der
Untergrund weniger stark erhitzt wird.

Laserstrahl

Besonders gute Ergebnisse werden bei Zugabe laserempfindlicher Zusatzstoffe
erzielt. Erhitzungsbereich

Zusatzstoffe in Kunststoffen sorgen fiir scharfere Konturen und Kontraste
und erhohen damit die Lesbarkeit etwa maschinenlesbarer Codes deutlich. /
Bei transparenten und halbtransparenten Materialien ermoglichen sie eine  \erkstiick

gleichmaRige Kontrastverteilung. Zusatzstoffe erweitern zudem die verflighare
Farbpalette und sind bei einigen Materialien, die sich sonst nur sehr schwer
markieren lassen, sogar unerlasslich.

Bereich der Farbverdanderung

SDATALOGIC



7 — KARBONISIERUNG / GRAVUR MIT KARBONISIERUNG
[

Oberflachen:
Thermoplastische Materialien
Papier, Holz, organische Materialien

Lasermarkierungsprodukte:
Faserlasermarkierer der AREX-Serie
DPSS-Lasermarkierer der VLASE-Serie
CO,-Lasermarkierer der EOX-Serie

DurchKarbonisierungeinesodermehrererspeziellerPigmente, Flammschutzmittel
oder sonstiger Zusatzstoffe kénnen auf den meisten hellen Materialien mit
thermoplastischen Eigenschaften einheitliche, kontrastreiche Markierungen
aufgebracht werden. Je nach Materialverdampfung und Absorptionsfahigkeit des
Materials ist zusatzlich eine Gravur moglich.

Werksttick

Laserstrahl

Karbonisierter Bereich
Erhitzungsbereich

LT

Oberflachen:

Glas, transparente Materialien

Lasermarkierungsprodukte:
DPSS-Lasermarkierer der VLASE-Serie

Bei der Laserinnengravur wird ein starker Laserstrahl auf einen Punkt unterhalb
der Oberflache eines Glasobjektes fokussiert. Durch die lokale Absorption des
Lichtes entstehen mikroskopisch feine Risse. Diese Risse brechen das Licht,
sodass die bearbeitete Stelle wei3 erscheint. Auf diese Art und Weise lassen
sich zwei- und dreidimensionale Bilder in einen Glaskorper einarbeiten. Die
Glasoberflache bleibt dabei vollkommen intakt. Die Bilder werden Punkt um Punkt
erstellt, wobei das Werkstiick entlang von zwei oder drei Achsen bewegt wird.
Diese Technologie findet insbesondere zur Herstellung dekorativer Gegenstande
sowie flr falschungssichere, nachverfolgbare Markierungen Anwendung.

Transparentes
Werkstiick

ABCDEF123456789

Laserstrahl

Bereich mit internen
Mikrorissen . .
Erhitzungsbereich
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9 - FARBMARKIERUNGEN AUF EISENMETALLEN UND TITAN

Oberflachen:
Eisen und Stahl
Titan

Lasermarkierungsprodukte: &
MOPA-Faserlasermarkierer AREX 20 MW

Das Verfahren zum Aufbringen farbiger Lasermarkierungen auf Edelstahl-
und Titanoberflachen ist zwar weithin bekannt, hat aber bislang nur wenig
Verbreitung in der Industrie gefunden.

Ahnlich wie bei der Laser-Warmebehandlung wird die zu markierende Oberfliche
dabei lokal oxidiert. Je nach den Lasereigenschaften ergibt sich eine Oxidschicht, die sich
von ihrer Umgebung farblich abhebt.

Die  wichtigsten  Lasereigenschaften  sind  Brennpunktdurchmesser,
Leistung, Markierungsgeschwindigkeit, Zeilenabstand, Markierungsrichtung,
Wiederholfrequenz und Impulsdauer.

Laserstrahl

Bereich der Farbveranderung
MOPA-Faserlaser ermoglichen dank ihrer hohen Stabilitdt und flexibel Erhitzungsbereich
einstellbaren Impulsdauer gleichmalige und zuverlassige Farbmarkierungen

auf Eisenmetallen und Titan.
Werkstlick

10 - SCHWARZE MARKIERUNGEN AUF ELOXIERTEM ALUMINIUM

14

Oberflachen:

Eloxiertes Aluminium

Lasermarkierungsprodukte:
MOPA-Faserlasermarkierer AREX 20 MW

Schwarze Markierungen werden besonders haufig von Mobilgerateherstellern
genutzt, um kontrastscharfe sowie visuell und haptisch ansprechende Logos
oder Seriennummern auf eloxierten Aluminiumgehausen aufzubringen. Die
schiitzende Eloxalschicht bleibt dabei intakt.

Flrdiesen Zweck am besten geeignet sind MOPA-Fasermarkierer, bei denen kurze
Impulsdauern méglich sind und zugleich Energie und Spitzenleistung flexibel
gesteuert werden konnen. Dadurch lassen sich perfekte schwarze Markierungen
erzeugen, ohne dass die Korrosionseigenschaften des Beschichtungsmaterials
beeintrachtigt werden.

Laserstrahl

Bereich der Farbveranderung e

Eloxalschicht

Werkstlick
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LASERKENNZEICHNUNG
FECHNOLOGIEN




FASERLASER

Faserlaser sind keine Neuheit in der industriellen Lasermarkierung. CW-Faserlaser werden schon seit 1998 fir die
Hochgeschwindigkeitsmarkierung von integrierten Schaltungen verwendet. In den letzten Jahren ist die Faserlasertechnologie in puncto
Flexibilitat und Gesamtleistung rasch vorangeschritten und hat damit die ,Faser-Revolution” auf dem Gebiet der Lasermarkierung ermoglicht.
Dank ihres monolithischen Festkorper-Faser-Aufbaus, der ohne Spiegel und andere auszurichtende optische Komponenten auskommt,
bieten Faserlaser technische Vorteile, die die Zuverlassigkeit und Wiederholgenauigkeit von Laserbearbeitungsprozessen ganz entscheidend
verbessern.

Faserlaser zeichnen sich aulRerdem durch verschiedene Vorzlige bei der Integration und im Betrieb aus:

= Faserlaser sind kompakt und verfligen Gber eine flexible optische Faser, durch die Energie zugeflihrt wird.

= Faserlaser sind skalierbar und mit einem Steckdosenwirkungsgrad von tber 30 % effizienter als andere Laserarten.

= Faserlaser zeichnen sich durch eine besonders hohe und stabile Strahlqualitdt und eine ausgezeichnete Puls-zu-Puls-
Stabilitat aus. Dadurch ist eine optimale Wiederholgenauigkeit auch iber langere Zeitraume gewahrleistet, insbesondere bei
anspruchsvollen Markierungsprozessen.

= Q-Switched-Faserlaser haben eine lange Impulsdauer (typischerweise 100 ns) und sind daher erste Wahl fiir die Kennzeichnung von
Metalloberflachen in der Automobilindustrie.

= Mit der MULTIWAVE M.O.P.A. Faser-Laser-Technologie konnen Sie fiir die Pulsbreite des Laserstrahls zwischen 4 ns bis 250 ns wahlen.
Damit wird eine hervorragende Markierung sichergestellt. Die Prozesse und Wiederholgenauigkeit werden optimiert.

Kontrastreiche Markierungen auf Metallen

Gravuren und Tiefengravuren auf Metallen Farbveranderungen auf thermoplastischen
Polymeren mithilfe von Zusatzstoffen
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FESTKORPERLASER

Diodengepumpte Festkorperlaser (diode-pumped solid state lasers, DPSS-Laser) sind die gebrauchlichste Technologie fir
Lasermarkierungsanwendungen und stellen zudem die flexibelste Losung zur Erzeugung von griiner und UV-Laserstrahlung dar.

Dank ihrer kurzen Impulsdauer und ihrer Fahigkeit, extreme hohe Spitzenleistungen (bis zu zehnmal héher als bei Standard-Faserlasern) zu
erzeugen, sind diese Laserquellen hervorragend flir Materialien geeignet, die sonst nur schwer markiert werden konnen, etwa fiir hochreflektierende
Metalle (Kupfer, Messing, Silber, Gold usw.) oder fiir sehr stabile Polymere.

Die Emissionswellenlange von 1064 nm kann effizient in Grinlicht-Wellenlangen mit 532 nm (Second Harmonic Generation, SHG) und UV-
Wellenlangen mit 355 nm (Third Harmonic Generation, THG) umgewandelt werden, sodass praktisch alle Materialien mit sehr hoher Auflosung
und reduzierten Warmeeinflusszonen (heat-affected zones, HAZ) markiert werden konnen. DPSS-Laser sind sogar flr hitzeempfindliche
Materialien wie Silicium-Wafer, WLCSP, diinne Speicherkarten, integrierte Schaltungen und hochreflektierende Materialien wie Kupfer, Gold und
Silber ideal.

DPSS-Laser eignen sich fiir schadensfreie Markierungen auf Hightechkomponenten, Mehrschichtmaterialien sowie empfindlichen Materialien
und Komponenten in der Luftfahrt-, Raumfahrt- und Hightechindustrie.

= DPSS-Laser weisen extrem hohe Spitzenleistungen und eine kurze Impulsdauer auf und sind daher fiir Kaltmarkierungen und aggressive
Markierungen selbst auf auBerst stabilen, schwer zu gravierenden Materialien geeignet.

= DPSS-Laser sind leicht zu reparieren.

= DPSS-Laser kdnnen auch griines Licht und UV-Licht emittieren — ideal fir Kaltmarkierungen.

» DPSS-Laser sind die bevorzugte Losung flir das Markieren von thermoplastischen Polymeren in der elektronischen und elektromechanischen Industrie.

INFRAROT

A WARNING

REMOVE SLOWLY

Farbveranderungen auf hochstabilen formbaren Entlackung, Laserablation Schwarz-WeiB-Markierungen
Polymeren

Kontrastreiche Markierungen auf
hochreflektierenden Metallen

UV-Glasmarkierungen
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JINULU
CO,-LASER

CO,-Laser gibt es bereits seit (ber 50 Jahren und werden heute ofter als jede andere Technologie in Lasermarkierungsanwendungen

eingesetzt. Moderne CO,-Laser sind ideal fiir HeiBmarkierungen mit zehnfach hoheren Wellenlangen als bei DPSS- oder Faserlasern. Die
lange Wellenlange von 10.600 nm ist optimal fir typische Verpackungsmaterialien wie:
= Papier, Wellpappe

= Glas, Keramik
= Formbare Polymere, Gummi

= Lackierte und beschichtete Materialien (Metalle, Leiterplatten aus Kunststoff)

ANWENDUNGEN UND MATERIALIEN

32808149

ﬁ z
T24F-3004

Markieren von Leiterplatten Verpackungsmaterialien mit hitzeempfindlichen Beschichtungen
sowie Pappe

Hochschnelles Markieren auf PET Direktmarkierungen auf Pappe

SDATALOGIC



LASER-
ANWENDUNGEN



Direct Part Marking (DPM) von
Teilen und Komponenten im
Montageprozess.

VORTEILE

- Direct Part Marking ohne Farbstoffe
und Etiketten

- Leicht anpassbare
Seriennummerierung, einschlieBlich
Uhrzeit/Datum, Schichtcode usw.

- Umfangreiche 1D- und 2D-Barcode-
Bibliothek mit erweiterten Zellenfill-
Funktionen

- Integrierte Skriptfahigkeit fiir
individuelle Datenformate und
Integration in externe Datenbanken

- Tiefengravuren fiir Auslaufdaten

- Kontaktfreie Oberflachenbearbeitung:
keine mechanische Beanspruchung
oder Verformung des Materials

KOMPONENTENPRUFUNG

Qualitatskontrolle von Teilen im
Fertigungsprozess.

VORTEILE

- Verbesserte und einheitliche
Produktqualitat, objektive
Qualitatsprifung

- Friihe Kontrolle zum Aussortieren
von Ausschussteilen und zur
Erkennung mangelhafter, aber
nachbesserbarer Teile

- Kontaktfreie Priifung ohne Verformung

- Breite Losungspalette: niedrige bis
sehr hohe Auflosung

- IMPACT-Software flir maximale
Flexibilitat: Komponentenvermessung,
Oberflachenpriifung, Montageliberwachung,
Komponentenpositionierung




MARKIERUNG VON KOMPONENTEN

Markenkennzeichnung und individuelle
Markierung von Komponenten mit
Herstellerlogos, Grafiken oder Qualitatssiegeln.

VORTEILE

- Enorme Flexibilitat: automatische Anpassung
der Daten fiir jede Markierung, einschlieBlich
Logo, Datum, Losnummer, Bestellnummer usw.

- VVolle Bandbreite an Optionen zum Zeichnen,
Importieren und Bearbeiten von Logos und
Grafiken

- Umfangreiche Windows® True Type-
Schriftartbibliothek mit Unicode-
Sprachunterstitzung

- Geringer Wartungsaufwand und hohe
Kosteneffizienz

- Kleiner, kompakter, leicht in vorhandene
Fertigungsanlagen integrierbarer Scankopf

- Sehr schnelle Integration und Einrichtung

- Leicht in automatisierte Fertigungsanlagen

integrierbare Ein- und Ausgange
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Spannungsfreies Schneiden, Bohren und Vereinzeln von Leiterplatten fir
starrflexible Schaltungen.

Geeignet zur VVerarbeitung von ITO/TCO und zum Schneiden von Materialien
auf Keramikbasis.

VORTEILE

- Geringe Warmeabgabe, keine mechanische Beanspruchung
- Geeignet flir den Rund-um-die-Uhr-Betrieb

- Wirtschaftliche Losung

- Grofe Auswahl an Materialien
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DPM-LESEN UND CODEQUALITATSPRUFUNG

Einfache Mitverfolgung von Leiterkarten durch Direct Part Markin§ (DPM). Durch die
2D-Codepriifung nach einer Lasermarkierstation wird sichergestellt, dass die richtigen
Informationen vorhanden sind und der 2D-Code lesbar ist.

VORTEILE

» YAG-Laser-Markierschutz fiir Markier-und Lese-Losungen

= Hochauflésendes Codelesen bei sehr kleinen Codes

= Analyse der Codequalitat zur Erstellung statistischer Prozesstrends

ABKANTEN

Aktiver Laserabgleich von elektronischen Schaltungen und anderen
SMD-Komponenten.

Beanspruchungs- und abfallfreies Markieren durch Schmelzen des
Siliciums.
VORTEILE VORTEILE

- Geringe Warmeabgabe, reduzierte Schnittfugenbreite
- Hochprazise Strahlpositionierung

- Sehr schneller ablativer Abtrag

- Einfache Integration und schnellere Einrichtung

- Geringe Warmeabgabe, keine mechanische Beanspruchung
- Geeignet flir den Rund-um-die-Uhr-Betrieb

- Wirtschaftliche Lésung

- Maschinenlesbare Markierungen
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ETIKETTENMARKIERUNG UND -KONTROLLE

Markierung von Produktetiketten
mit variablem Code, Datum,

Losnummer und Herstellerkennung.
Prifung von 1D- oder 2D-Codes zur
Sicherstellung von Datenkonsistenz
und Produktverfolgbarkeit.

VVORTEILE

- Einfache Installation und
schnellere Einrichtung

- Geringer Wartungsaufwand und
hohe Kosteneffizienz

- Kontaktfrei, sauber,
umweltfreundlich

- Sehr schnelles Markieren in
Bewegung
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Lasermarkierer entfernen die dunkle Schicht auf
vorbedruckten Etiketten und schaffen so eine permanente,
kontrastreiche und hochwertige Markierung.

Nach der Etikettierung konnen Mindesthaltbarkeitsdatum,
Losnummer, Werksnummer und sonstige Informationen
erganzt werden.

VORTEILE

- Saubere Alternative zu Tintendruckern: kein Nachftllen
von Tinte und Losungsmitteln, keine Trockenzeit

- Umweltfreundlich

- Beste Qualitat, scharfer Kontrast und sehr hohe Auflosung

- Leicht anpassbare Seriennummerierung, einschliel3lich
Uhrzeit/Datum, Schichtcode usw.

- Umfangreiche 1D- und 2D-Barcode-Bibliothek mit
erweiterten Zellenflll-Funktionen

- Integrierte Skriptfahigkeit fiir individuelle Datenformate
und Integration in externe Datenbanken

- Sehr schnelles Markieren in Bewegung

- Geringe Betriebskosten, weniger Wartungsaufwand
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VERSCHLUSSKONTROLLE

Die Pharmaindustrie stellt besonders
hohe Anforderungen an Losungen zur
Produktkontrolle, -kennzeichnung und
-nachverfolgung.

Bei der Verschlusskontrolle wird tiberprft, ob der
Flaschenverschluss korrekt aufsitzt, und damit
die Produktqualitat sichergestellt. Diese Kontrolle
erfolgt normalerweise im Schnelldurchlauf vor
dem Versiegeln und Umverpacken, wenn eine
Sichtpriifung ohne Offnen der versiegelten
Verpackung nicht mehr moglich ist.

VORTEILE

- Extrem schnelle, hochprazise Qualitatskontrolle
- Volle Produktnachverfolgbarkeit

- Zertifizierte Produktintegritat

- Bild- und Datenarchivierung fiir Qualitatsberichte
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mm MARKIERUNG, ABLESUNG & KONTROLLE

Vollintegrierte
Nachverfolgungs- und
Kontrolllosungen mit
Lasermarkierung, Priifung
und Barcode-Ablesung
zur Sicherstellung der
Prozessgenauigkeit und
-effizienz.

VORTEILE

- Korrekte Zuordnung von
Packungsbeilagen

- Komplettes
Nachverfolgungssystem

- Volle Nachverfolgbarkeit
jeder einzelnen

Produktkomponente

LASERCODIERUNG
Wichtige variable Produktinformationen
werden direkt oder auf laseraktivierbare
Etiketten aufgebracht.

Kombination von visuell lesbaren Daten
und 2D-Codes zur Kennzeichnung von
Produkt, Hersteller, Chargennummer und
Verfallsdatum.

CODEPRUFUNG

Uberpriifung wichtiger variabler
Produktinformationen auf Etiketten zur
Gewadhrleistung von Datenkonsistenz und
Qualitatsstandards.

VORTEILE

- Vollstandige Etikettenpriifung:
1D-/2D-Code und OCR-Erkennung

- Volle Kontrolle Gber die Produktserialisierung

- Uberprifung auf Lesbarkeit von
Informationen

9029062 0381538
BTSN R
9009052 0381538
[aleraleleiR o) (K)Hdm
ZoGvEamy 100
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LIGHTER ist die Markierungssoftware fir alle Lasermarkierungsprodukte von Datalogic.
Mit ihren innovativen Softwarefunktionen und -konzepten ermoglicht sie hervorragende
Ergebnisse im Bereich der Lasermarkierung und setzt neue Standards hinsichtlich
Benutzerfreundlichkeit und leichter Integration.

LIGHTER ist eine komplette, flexible und benutzerfreundliche Steuerungssoftware fiir
Lasermarkierer, die erweiterte Bearbeitungsfunktionen mit Lasereinrichtung, -steuerung
und -diagnose kombiniert.

LIGHTER basiert auf den grafischen Benutzeroberflachen LASER EDITOR und LASER ENGINE.
Beide Oberflachen sind duRerst benutzerfreundlich und intuitiv in der Handhabung, sodass
sich schnell und flexibel Ergebnisse erzielen lassen.

LASER EDITOR: Erweiterte Bearbeitungsfunktionen
Vollstandige grafische Benutzeroberflache zur einfachen Erstellung und Bearbeitung

jeglicher Art von zu markierenden Objekten

Eigenes Browserkonzept flr eine schnelle Einstellung aller Parameter

Erstellung und Editierung von Textstrings, Codes, importierten Vektorgrafiken, Logos usw.
Umfangreiche, leistungsstarke Codierbibliothek fiir 1D- und 2D-Codes (mehr als 100 Codes)

Tool zum Importieren von TrueType-Fonts (TTF) mit erweiterten Bearbeitungsfunktionen (kreisfor
Unicode-Sprachunterstiitzung

= Markierungsvorschau: exakte Vorschau der Markierungsvektoren

= Klonfunktion, Array-Funktionen zur Markierung von integrierten Schaltungen

= Markierung mit Grautonen

Import und direkte Bearbeitung von Bitmap- und Vektorgrafiken und -Logos (BMP, PNG, GIF, JPG, SVG, TIF, PLT, DXF, DWG, Al, usw.)
Erweiterte Funktionen zum Fillen und Schraffieren von Objekten und Mustern mit verschiedenen Stilen

miger, schrager, komprimierter Text, usw.)

ERWEITERTE SCHRAFFIERFUNKTIONEN
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Automatisierungsfunktionen

Integrierte Codebibliothek fir Linear-, 2D-, GS1-
und Mischsymbologien

Unterstitzung von QR-Codes, DataMatrix und
liber 100 anderen Codearten

Die LIGHTER SUITE umfasst zusatzliche Funktionen zur Vereinfachung der Automatisierung und zur Integration in automatische
Fertigungslinien.

» Integrierte Schrittmotorsteuerung: 4 unabhdngige mechanische Achsen (X, Y, Z und Rundschalttisch) auf Layoutebene
= Benutzerdefinierte Ein- und Ausgange mit integrierter Ein- und Ausgangskontrolle
»  Marking-on-Fly-(MOF-)Funktionen mit Einrichtungsassistent zur vereinfachten Einrichtung
= Sequenzeditor zur einfachen Erstellung von Sequenzen, Automatisierung mit nur wenigen Klicks
= Aussagekraftige Statistiken und Global Variables Manager zur Serialisierung von Anwendungen
= Integrierte Materialdatenbank
= Integrierte Skript-Engine zur Interaktion mit lokalen oder zentralisierten Datenbanken
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FLEXIBLE KONFIGURATION

Mit der LIGHTER SUITE kénnen Erstausrister und Maschinenkonstrukteure eine komplette und kostengtinstige Lasermarkierungsstation
(STANDALONE-Betrieb) entwickeln oder erweiterte Lasermarkierungslosungen erstellen, mit denen eine komplette Maschinenanlage
Uber eine einfache Ethernet-Verbindung mit einem Steuercomputer (MASTER-SLAVE-Betrieb) Giberwacht werden kann.

Vollstandige Steuerung im lokalen und ferngesteuerten Betrieb Uiber grafische Laser-Editor-Benutzeroberflache:

» Laserkonfiguration lokal oder aus der Ferne, einschlieBlich MOF-Assistent, Laserdiagnose, Test von Ein-/Ausgangen
= |/0- und Achsensteuerung lokal oder aus der Ferne

= Automatisierungsprojektsteuerung lokal oder aus der Ferne

= ActiveX-Unterstitzung lokal oder aus der Ferne

KONFIGURATIONSBEISPIEL:
PRODUKTIONSMODUS — UNBEAUFSICHTIGT

Die Master-Slave-Konfiguration ist speziell fiir die Fernsteuerung eines oder mehrerer Lasermarkierer tber eine einfache Ethernet-
Verbindung mit einem Steuercomputer vorgesehen.

= Das Lasersystem kann ohne Bildschirm und Tastatur installiert werden.

» Das Lasersystem wird Uber einen per LAN verbundenen Steuercomputer aus der Ferne programmiert und funktioniert ohne Aufsicht.

= Die MASTER-SLAVE-Konfiguration ist auch dann nitzlich, wenn komplexe Grafiken bearbeitet werden mussen oder eine Interaktion
zwischen Geraten untereinander erforderlich ist.

= Die Vektorgrafik-Software (CorelDraw, Autocad usw.) wird auf einem Grafikcomputer installiert.
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PRODUKTIONSMODUS — UNBEAUFSICHTIGT

e —

JOB-SHOP - INTERAKTIV
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Der PRODUKTIONSMODUS eignet sich flr repetitive Fertigungschargen, bei denen eine vereinfachte Benutzeroberflache mit begrenzten
Bearbeitungsmoglichkeiten ausreicht.

DielLighterLaserEngineumfasstnureineeinzigeintuitive grafische Benutzeroberflache mit Lasersteuerung, Auswahlder Markierungsaufgabe,

automatischem/manuellem Markierungsmodus und vollen Diagnosedaten.
Dank der Skriptprogrammierbarkeit konnen Integratoren und Endnutzer die Oberflache benutzerspezifisch anpassen und automatisierte

Ablaufe zur Aktualisierung von Layoutinhalten im laufenden Betrieb erstellen.

Der INTERAKTIVE JOB-SHOP-MODUS ist speziell auf die Produktion kleiner Chargen ausgelegt und bietet maximale Flexibilitat.

und -diagnose direkt im Hauptbildschirm des Lighter Editors

Eine einzige Softwareoberflache zum Erstellen und Bearbeiten sowie zur Lasersteuerung, -einrichtung und -konfiguration.
Nutzer konnen schnell und einfach Textstrings, Logos, Codes, Bitmaps usw. erstellen, importieren, bearbeiten und gravieren.

Schneller Zugriff auf manuellen und automatischen Modus, Achsensteuerung, Lasertest, Laserkonfiguration sowie Systemstatus

PN
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PROGRAMMIERBARE OBERFLACHEN UND ANPASSUNGSMOGLICHKEITEN

Die LIGHTER Suite ist skriptfahig und kann daher sehr einfach (iber eine Vielzahl von Ubertragungsmedien, Protokollen und
Architekturen in vorhandene Systeme integriert werden.

Die in die LIGHTER 6 Suite eingebettete IDE (Integrated Development Environment) basiert auf der Programmiersprache ECMAScript
(JavaScript) und bietet Benutzern eine vollstandige Werkzeugpalette fiir extrem flexible, individuelle Anpassungen. Der Projekteditor
ermoglicht u. a. folgende Funktionen:

= Steuerung des Markierungsvorgangs Uber eine benutzerdefinierte Oberflache

= Automatische Erstellung, Bearbeitung, Aktualisierung und Anpassung von Layouts im laufenden Betrieb

» Erstellung benutzerspezifischer Oberflachen zur effizienten Bedienung

= Interaktion mit anderen Datalogic-Geraten (Bildsensoren, Bildverarbeitungssysteme, industrielle ID-Lesegerate)

Benutzerspezifische Laser Engine-Oberflachen sind ein einfaches und effektives Hilfsmittel zur Automatisierung von
Produktionsprozessen.
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Dank IP ActiveX konnen OEM-Integratoren und Benutzer kundenspezifische Anwendungen und Benutzeroberflachen Gber Ethernet
erstellen.
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¥ Achsensteuerung

| E oomc [T

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Deutsch, Chinesisch (traditionell), Chinesisch (vereinfacht), Englisch, Franzosisch, Italienisch, Japanisch,

Sprachen Koreanisch, Polnisch, Spanisch
Benutzeroberflache Unterstitzte ; ) ’ )
Betriebssysteme Windows 10, Windows 8, Windows 7, Windows XP
Zugriff Passwortgeschiitzte Benutzerebenen
Schriftart Original Single Line, TrueType, OpenType, Typ 1, Typ 42
Zeichensatz
Sprachen Unicode-Sprachunterstiitzung
Europdische und asiatische
Sprachen, einschlieBlich solcher Tt Fester Text, linearer und radialer Text, Datum/Uhrzeit (anpassbar), Seriennummer, Chargennummer,
mit nicht-lateinischem Alphabet komplett anpassbarer Code
(Arabisch, Kyrillisch, Hindi
Barcode Interleaved 2 of 5, Code39, Code128, UPC, EAN (GS1-fdhig)
Codetyp Stapelcode PDF417, Code16K, RSS-Familie
Wietiiiheade DataMatrix, QR-Code, microQR, MaxiCode, Dot Code, Aztec Code, Han Xin Code, MicroPDF417 und viele

weitere

Zeichentools

Logo-Dateiformate

Zeichnungen

HPGL, PLT, DXF, DWG, Al, BMP, JPG, TIF, GIF, PNG
Vektoroptimierung und grafische Einstellungen

Fillung mit einfacher Linie, Kreuzlinie oder dreifacher Linie sowie erweiterte Spiral- und Pocketfiillung,

Automation

GUlling mit Markierungsvorschau

Array Grid-Array-Funktionen zur Markierung von integrierten Schaltungen
Modus Standalone, Master-Slave (Ethernet)

Skript .Step and repeat’ mit unterschiedlichen Kontrollobjekten (Wait, Timer usw.)

Mechanische Achse

Programmierbare
Schnittstelle

Kommunikationsprotokolle

Steuerung fiir 4 externe lenkende Achsen: X, Y, Z und drehbare Achse (Rundschalttisch)

ActiveX, Skript, Sequenz

Ethernet, R5232
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LASERKENNZEICHNUNG
PRODUKTE
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AREX PULSED

Die Faserlasermarkierer der AREX-Serie sind multifunktionale All-inclusive-Gerate fir das Direct
Part Marking in der Automobil- und Elektronikindustrie sowie in der Prazisionsmechanik.

Ilhre  kompakten Scankopfe, ihre flexible Markierungsplattform und ihre erweiterten
Softwarefunktionen machen AREX-Lasermarkierer zu flexiblen, zuverlassigen und
kostengtinstigen Losungen fiir hochwertige Permanentmarkierungen direkt in der laufenden
Produktion.

Die AREX-Serie umfasst flnf unterschiedliche Faserlaserquellen, die
Leistungsniveaus und Impulsdauerspannen in einer einzigen Plattform vereinen.
Doch die Gerate der AREX-Serie sind mehr als nur einfache Lasermarkierer: Das eingebettete
Steuergerat (Embedded Marking Controller, EMC) erleichtert die Einrichtung, Konfiguration
und Verwaltung einzelner oder mehrerer Lasermarkierer in Standalone- oder Master-Slave-

SDATALOGIC

verschiedene

Anordnung.

Die Arex-Serie: leistungsstarke

Lasermarkierer-Komplettlosungen fiir jede industrielle

Komponentenmarkierungsanwendung.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Schnelle Installation und Einrichtung

Dank ihrer speziellen Bauweise und Konfiguration sorgen die Lasermarkierer

der AREX-Serie fiir eine wesentlich einfachere und schnellere

Anlagenkonstruktion und Systemintegration.

= Das eingebettete Steuergerat (Embedded Marking Controller, EMC) und die
Software LIGHTER Suite stellen eine schnelle und einfache Montage,
Einrichtung, Steuerung und Systemdiagnose sicher —auch aus der Ferne
Uber Ethernet TCP/IP.

= Der extrem kompakte Scankopf (112 x 298 x 90 mm) spart Platz und senkt
die Montage- und Einrichtungskosten.

= Die vollstandig in den Softwareeditor integrierte Schrittmotorsteuerung
vereinfacht die Integration von Rundschalttischen, XY-Tischen und Z-Achse
erheblich.

» USB-Anschliisse an der Frontplatte ermoglichen schnelle und einfache
Systemaktualisierungen und Layoutibertragungen.

Flexible Programmierung und Steuerung

Die LIGHTER Suite mit ihrer intuitiven, lernfreundlichen Benutzeroberflache
erleichtert Originalherstellern und Maschinenkonstrukteuren die Entwicklung
kompletter, kosteneffizienter Lasermarkierungsstationen.

Die Produkte der AREX-Serie sind dank integrierter Steuerung und eigenen
Softwareressourcen fiir den STANDALONE-Betrieb geeignet. Fiir komplexere
netzwerkorientierte Lasermarkierungsanwendungen ist auch der MASTER-
SLAVE-Betrieb in Kombination mit einem Steuercomputer moglich.

Die Hauptmerkmale sind:

= \/erbesserte Grafikoberflache

= Laserdiagnose lokal oder aus der Ferne

= |/0- und Achsensteuerung lokal oder aus der Ferne
» Lasertest und -einrichtung lokal oder aus der Ferne
= ActiveX lokal oder aus der Ferne

= Ethernet-Protokoll fiir die einfache Integration in speicherprogrammierbare
Steuerungen und Industrieumgebungen
» Ad-hoc-Markierungsoptionen
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ANWENDUNGSGEBIETE

= Kontrastreiches Direct Part Marking (DPM)
= Lasergravur

= Ersatz von Etiketten

» Markenkennzeichnung

OBERFLACHEN

= Metalle: Edelstahl, Stahl, Kohlenstoffstahl, Kupfer, Eisen,
Eisenmetalle, Magnesium, Aluminium, Messing, Gold, Silber,
Platin, Titan und andere

= Kunststoffe: Polycarbonat (PC) Polysulfon (PSU),
Polyphenylensulfid (PPS), Polystyrol (PC), Acrylonitril-
Butadien-Styren (ABS), Polyethylenterephthalat (PET) und
andere

» Keramik: Aluminiumoxid (Al;0s), Zirconiumoxid (Zr05),
Aluminiumtitanat (Al,TiOs), Siliciumcarbid (SiSiC/SSiC)

BRANCHEN

= Automobilindustrie

= Industrielle Elektronik

» Werkzeugindustrie

» Prazisionsmechanik und -fertigung
= Visuelle Kommunikationstechnik

» Medizinische Gerate und Implantate




AREX MOPA

Der AREX 20 MW basiert auf der von Datalogic selbst entwickelten MULTIWAVE™ MOPA-
Faserlasertechnologie, die eine hochprazise Steuerung der Laseremission ermaglicht.

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE
Hohe Flexibilitat und Wiederholgenauigkeit
{ Alle Eigenschaften der AREX-Serie, aber mit noch hdheren Leistungen fiir hochprazise
_/,_A,, % L Markierungen.

SDATALOGIC 'ﬁ Zusatzliche Eigenschaften:

= Linearer Leistungsbereich ab 0,1W bis volle Leistung fiir prazise Kennzeichnungen selbst auf
empfindlichen Materialien

= Anpassung der Impulsdauer von 4 ns bis 250 ns fiir Prozessoptimierung und -wiederholbarkeit

= Hohe Wiederholfrequenz bis zu 500 kHz fiir besonders schnelle Kennzeichnungen und genaue
Texturen

= Hohe Spitzenleistung flir zusatzliche Funktionen

= Standard-I/0-Schnittstelle von Datalogic

BRANCHEN

» Automobilindustrie

» Luft- und Raumfahrt

= Industrielle Elektronik

= Mobilgerate- und Halbleiterelektronik

ANWENDUNGSGEBIETE

= Kontrastreiches Direct Part Marking (DPM)
= Warmebehandlung
= Hochwertige Markenkennzeichnung

-'[extu[)en it = Prazisionsmechanik
= Laserbearbeltung » Medizinische Gerate und Implantate
PROZESSE

» Hochprazise Warmebehandlungen und Farbmarkierungen auf Metallen
= Schwarze Markierungen auf eloxiertem Aluminium
= Hochwertiges Erscheinungsbild, asthetische Markierungen auf Kunststoff

OBERFLACHEN

= Metalle: Edelstahl, Stahl, Kohlenstoffstahl, Kupfer, Eisen, Eisenmetalle, Magnesium,
Aluminium, Messing, Gold, Silber, Platin, Titan und andere

= Kunststoffe: Polycarbonat (PC) Polysulfon (PSU), Polyphenylensulfid (PPS), Polystyrol (PC),

Acrylonitril-Butadien-Styren (ABS), Polyethylenterephthalat (PET) und andere

» Keramik: Aluminiumoxid (Al,03), Zirconiumoxid (ZrO5), Aluminiumtitanat (Al5TiOs), Siliciumcarbid

(SiSiC/SSiC)

PARAMETER - AREX 10 AREX 20 AREX 30 AREX 50 AREX 20MW

Nennleistung W > 10 > 20 30 50 > 20
Pulsenergie (max.) m)J 05 ‘ 10 ‘ 10 ‘ 10 06
Spitzenleistung (max.) kW 5 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 10 12

Modulation [kHz] 20-100 ‘ 30-100 ‘ 50-100 20-100
Laserquelle Gepulster Faserlaser MOPA- Faserlaser
Impulsdauer (typisch) ns FEST: 100 ElNSTEL*OBO'L’\F;bg" 2’5102' 30,50,
Wellenlange nm 1050-1080

Markierungsoptionen Statisch, Drehachse, ad hoc (Kennzeichnung bei laufendem Laservorgang)

Steuerung flr bis zu 4 mechanische Achsen (Schrittmotoren)
Integration Jeweils bis zu 10 voll programmierbare digitale Ein- und Ausgange
flir den Anschluss von Drehgebern und Fotozellen

Ziel- und Fokusstrahl Halbleiterlaser bei 635 nm
Schutzart Kopf: IP54; Steuerung: 1P21
Kiihlung Luftkihlung
Stromversorgung 100/240 VAC - 50/60 Hz — max. 400 W
Kopf: Abmessungen und Gewicht 90 mm x 112 mm x 300 mm -3 kg
Steuerung: Abmessungen und Gewicht 111 mm x 430 mm x 370 mm - 16 kg
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Der UniQ™ ist ein neuartiger, revolutionarer Faserlasermarkierer.

Der ALL-IN-ONE Faserlasermarkierer ist die perfekte Kombination aus einem leistungsstarken
Faserlaser und einem innovativen, extrem kompakten Gehause. Der UniQ™ wird der steigenden
Nachfrage nach kiirzeren und kleinflachigeren Fertigungslinien mehr als gerecht.

Dank seiner raffinierten Innenkonstruktion bendtigt der UniQ™-Lasermarkierer weder ein externes
Gehduse mit niedriger Schutzart noch eine zusatzliche Steuerung oder ein externes Netzteil und weist
zudem keine Transportfaserbeschrankungen etwa hinsichtlich Faserlange oder Faserbiegsamkeit auf.

Das innovative Gehduse mit Schutzart IP54 garantiert optimalen Schutz selbst in rauen
Fabrikumgebungen und bei industriellen Anwendungen.

Der UniQ™ ist uneingeschrankt mit der leistungsstarken, schnellen und intuitiven Datalogic-
Markierungssoftware Lighter Suite sowie mit den neuesten [/0-Schnittstellen von Datalogic

kompatibel.
EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

= Leistungsstarke
15-W-Faserlaserquelle

= Voll integriertes, extrem
kompaktes All-in-one-Gerat

= Rugged-Gehause mit Schutzart
IP54

= Samtliches Zubehor inbegriffen:

Keine externe Steuerung
und kein externes Netzteil
erforderlich

= Keine
Transportfaserbeschrankungen

= Eingebettetes Steuergerat
(Embedded Marking Controller,
EMC) der zweiten Generation

= Hervorragendes Preis-
Leistungs-Verhaltnis

= Steuerung mit der Software
Lighter Suite

HAUPTANWENDUNGEN

INDUSTRIELLE AUTOMATION

» Automobilindustrie
» Kontrastreiches Direct Part Marking (DPM) zur Rickverfolgung,
Qualitatskontrolle, Priifung und Sortierung
» Ersatz von Etiketten und Tintendruckern
« Tiefe Gravuren fiir Auslaufdaten

= Industrielle Elektronik
= Sehr kontrastscharfe Markierungen auf Plastik mit
Zusatzstoffen
= Sehr schnelle Codierungen und Markenkennzeichnungen auf
industriellen Elektronikgeraten

Weitere Anwendungen
= Medizinische Gerate
= Kontaktlose, saubere Direktmarkierungen zur
Markenkennzeichnung und Personalisierung
» Schnelle Permanentmarkierungen ohne Trockenzeit,
Nachbearbeitung, Losungsmittel oder Zusatzstoffe

= Prazisionsmechanik
» Hochprazise Markierungen ohne mechanische Beanspruchung

= Klare, prazise Markierungen durch Laser-Warmebehandlung
selbst auf kleinsten Oberflachen

PARAMETER UNIQ

Wellenlange

Nennleistung

Wiederholfrequenzbereich

Impulsdauer
Pulsenergie
Spitzenleistung

Markierungsoptionen

Integration

Schnittstelle

Ziel- und Fokusstrahl
Stromversorgung
Kiihlung

Temperaturbereich
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nm
W
[kHz)
Typ
mJ

kW

°C

1060-1080 nm
15 W
15-100 kHz
120 ns
0,75 m]J
10 kW

Stand, Drehachse, ad hoc (Markierung bei laufendem Laservorgang)

Steuerung fur bis zu 4 mechanische Achsen (Schrittmotor)
Jeweils bis zu 10 voll programmierbare digitale Ein- und Ausgange
Spezielle Anschlisse fur Datalogic-Drehgeber und -Fotozellen

Ethernet, RS 232, 4 x USB
Halbleiterlaser Klasse Il =635 nm
100/240 VAC —50/60 Hz
Integrierte Luftkihlung
5-40



PARAMETER

Wellenlange [nm]
Nennleistung [W]
Wiederholfrequenzbereich [kHz]
Impulsdauer [ns]

Max. Pulsenergie [m]]
Spitzenleistung [kW]

Markierungsoptionen
Integration

Schnittstelle
Lichtleitfaser
Zielstrahl
Stromversorgung
Kihlung

Temperaturbereich

Die VLASE-Serie kombiniert hochmoderne YVO4-Festkorperlaser mit der duBerst flexiblen,
leicht  einzurichtenden  integrierten =~ ONE.RACK-Steuerung.  Maschinenkonstrukteure,
Systemintegratoren und Endnutzer konnen damit Gber eine einheitliche, zentral steuerbare
I/0-Schnittstelle alle drei wesentlichen Lasermarkierertechnologien nutzen. Die leistungsstarke
integrierte Steuerung ist flr den einfachen Standalone-Betrieb ebenso geeignet wie fir
komplexere Master-Slave-Anordnungen.

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE
= Kompakter, leistungsstarker

HAUPTANWENDUNGEN

Laserresonator INDUSTRIELLE AUTOMATION
= Resonator und Lichtleitfaser . .

hermusnemsE = Automobilindustrie

Hohe Spitzenleist bi Entfernung von Beschichtungen und Lacken fiir Schwarz-
' 6(? kal pitzenieistung bis zu WeiB-Kennzeichnungen

Kontraststarkes Direct Part Marking (DPM) zur
Rickverfolgung, Qualitatskontrolle, Priifung und Sortierung
auf hochreflektierenden Materialien

= Elektronikindustrie
Direct Part Marking (DPM) auf hitzeempfindlichen Materialien
wie Silicium-Wafern, WLCSP, Speicherkarten, integrierten

= Spezieller Ein-/Ausgang fiir Schaltungen oder hochreflektierenden Materialien wie Kupfer,
Fotozellen und Drehgeber Gold und Silber

« Integrierte 4-Achsen-Steuerung ~ Markenkennzeichnungen und hochaufiosende

Produktkennzeichnungen

= Gemeinsame Plattform fir
Infrarot, Griinlicht und UV

= Integrierte Steuerung

= Ethernet, RS232, 4 USB-
Anschliisse

Weitere Anwendungen

= Medizin
Markenkennzeichnungen und hochauflosende
Produktkennzeichnungen
Direct Part Marking (DPM) zur Riickverfolgung,
Qualitatskontrolle, Prifung und Sortierung sowie
Qualitatsauslese
Hochwertige Markierungen auf sehr stabilen Materialien fiir
medizinische Implantate

» Prazisionsmechanik
Markenkennzeichnungen und hochauflosende
Produktkennzeichnungen
Direct Part Marking (DPM) zur Riickverfolgung, Qualitatskontrolle,
Prifung und Sortierung, Arbeitsfortschrittskontrolle und
Qualitatsauslese

VLASE IR 10 VLASE IR 20 VLASE GREEN 10 VLASE UV 3
1064 1064 532 355
10 20 10 3
10-100 20-200 20-100 20-80
15 bei 10 kHz 8 bei 20 KHz 10 bei 50 KHz 8 bei 25 KHz

0,48 bei 10 kHz 0,55 bei 20 KHz 0,31 bei 20 KHz 0,12 bei 30 KHz

32 bei 10 KHz 65 bei 20 KHz 28 bei 20 KHz 14 bei 25 KHz

Stand, Drehachse, ad hoc (Markierung bei laufendem Laservorgang)

Steuerung fur bis zu & mechanische Achsen (Schrittmotor)
Jeweils bis zu 10 voll programmierbare digitale Ein- und Ausgdange flr den Anschluss von Drehgebern und Fotozellen

Ethernet, RS 232, USB
Herausnehmbar — Standardldange 3 m, optional 5 m
Halbleiterlaser Klasse Il =635 nm
100-240 VAC, 50/60 Hz, max. 600 W
Luftkihlung
5-40 °C (41-104 °F)
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Die Ulyxe-Serie umfasst Lasermarkierungslosungen, die sowohl fiir Standalone-Anwendungen
als auch fir industrielle Fertigungslinien bestens geeignet sind.

Sie bestehen aus einem kostengtinstigen und innovativen DPSS-Lasermarkierungssystem mit
einer Leistung von 65 W. Ulyxe-Gerate bieten ein branchenweit unerreichtes Preis-Leistungs-
Verhaltnis und sind daher die erste Wahl, wenn es um Lasermarkierungssysteme geht.

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

» Extrem kompaktes Gehause mit Luftkiihlung

» Komplettlosung mit Scankopf,
Spannungsversorgung, Steuerelektronik,
Markierersteuerung, Diagnosetools und
Software-Suite

= Integrierter, sichtbarer Ziel- und Fokusstrahl zur
schnellen und einfachen Fokus- und
Markierungseinrichtung

= Benutzerfreundlicher LCD-Touchscreen zur
Uberwachung und Steuerung von Laserstatus und
-funktionen

= Patentierter, hocheffizienter Laserresonator

» Branchenweit bestes Preis-Leistungs-
Verhdltnis

PARAMETER
Durchschnittliche Nennleistung

Wellenlange
Wiederholfrequenz

Markierungsoptionen

Integration

Ziel- und Fokusstrahl
Kihlung

Display
Stromversorgung
Betriebstemperatur

nm
kHz

°C

ULYXE ULYXE PL
6 6
1064 1064
10-100 10-100
Statisch

Steuerung fr bis zu 4 mechanische Achsen (Schrittmotor)

HAUPTANWENDUNGEN

MANUELLE ANWENDUNGEN UND ANWENDUNGEN MIT
GERINGEM DURCHSATZ

= Automobilindustrie
Etikettenmarkierung, Entlackung,
Laserablation
= Elektronikindustrie
Markenkennzeichnung und Codierung
auf thermoplastischen Polymeren fir die
Elektronikindustrie
= Medizin
Markenkennzeichnung und hochauflésende
Markierungen auf medizinischen Geraten
sowie Rickverfolgungsdaten auf Implantate
» Werkzeugindustrie
Markenkennzeichnung und Personalisierung
hochwertiger Werkzeuge

ULYXE IMARK
6
1064
10-100

Statisch, Drehachse, ad hoc
(Kennzeichnung bei laufendem
Laservorgang)

Jeweils bis zu 4 voll programmierbare
digitale Ein- und Ausgdnge
Jeweils bis zu 10 voll programmierbare
digitale Ein- und Ausgange fir den
Anschluss von Drehgebern und
Fotozellen

Halbleiterlaser Klasse Il - 635 nm

Luftkihlung
NEIN, OPTIONAL

JA, Touchscreen

NEIN, OPTIONAL

24 VDC —max. 300 W

10-35
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EOX ist die CO,-Laserfamilie fir Lasercodierung und Kennzeichnungsanwendungen.
EOX-Lasermarkierer erméglichen hochwertige, dauerhafte Markierungen auf allen méglichen
Oberfldachen, darunter Papier, Karton, Holz, Kunststoff, lackiertes oder beschichtetes Metall und
viele weitere organische Materialien.

Mit ihrer herausragenden Laserstrahlqualitat und leistungsstarken Steuerung sind
EOX-Lasermarkierer ideal flr prazise Rickverfolgungs-, Markenkennzeichnungs- und
Codierungsanwendungen.

Die EMC-Plattform (Embedded Marking Controller) bietet hochste Flexibilitat im Standalone-
ebenso wie im Master-Slave-Betrieb. EOX-Lasermarkierer sind auBerdem mit Achsensteuerung
und einem speziellen Fotozellen-/Drehgeberanschliissen fiir Marking-On-Fly (MOF) ausgestattet.
Zu guter Letzt Uberzeugt die EOX-Serie durch niedrige Betriebskosten, eine lange Lebensdauer
und minimalen Wartungsaufwand, was sie zur zuverlassigen und sauberen Technologie fir
industrielle Markierungs- und Codierungsanwendungen macht.

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE HAUPTANWENDUNGEN

= Kompaktes Gehause mit » Allgemeine Markierungen:

Luftkihlung

» Komplettlésung mit Scankopf,
Spannungsversorgung,
Steuerelektronik,
Markierersteuerung,
Diagnosetools und Software-
Suite

= Integrierter, sichtbarer Ziel- und
Fokusstrahl zur schnellen und
einfachen Fokuseinrichtung und
Markierung

= Hochauflésende Markierungen

Etikettenbeschriftung, Abbeizen und Entfernung von Lacken,

Kiss-Markieren und perforierte Etiketten

= Elektronikindustrie
Markierung und Codierung von Leiterplatten sowie Markierung
von Keramikkomponenten und Aluminiumoxid

= Medizin
Markenkennzeichnung und Codierung von Behaltern

= Lebensmittelindustrie
Kontrastreiche Direktmarkierungen auf Lebensmitteln (Kdse,
Brot, Eier, Obst, Gemiise usw.)

= Verpackungsindustrie
Markierungen auf beschichtetem Papier und eingefdrbtem
Karton, Schneiden und Perforieren von Filmen

T S N R R S
10 30

Durchschnittliche Nennleistung
Wellenlange

Markierungsoptionen

Integration

Ziel- und Fokusstrahl

Kiihlung

Resonator: Abmessungen und Gewicht
Steuerung: Abmessungen und Gewicht
Stromversorgung

Betriebstemperatur

W

nm

10600

Statisch, Drehachse, ad hoc (Kennzeichnung bei laufendem Laservorgang)

Steuerung fir bis zu 4 mechanische Achsen (Schrittmotor)
Jeweils bis zu 10 voll programmierbare digitale Ein- und Ausgange fur den Anschluss von Drehgebern und

Fotozellen
bis 75 m/min und 12.000 Stuck/h
Halbleiterlaser Klasse Il - 635 nm
Luftkihlung
180 x 185 x 634 mm 17 kg
437 x 94 x 333 mm 9kg
100-240 VAC bei 50/60 Hz
10-35

$DATALOGIC 43



m

RO
O % i i .ﬂ
wh__ﬁﬂu.n.m.. mm_w E Ty hu_.n.H @. ..m. mn_.




SRR S e

R L Rty el [ - iy



46  GDATALOGIC

Twin Filtersystem + Aktivkohle.

» Ultrakompakte spezielle Laserabsuaganlage
= Myximaler Luftstrom 190 m*/h

» Einstellbarer Luftstrom

» Abmessungen 400x350x500 mm (BxTxH)

Geeignet fir:

= Metallkennzeichnung

» Holz, Papiermarkierung

» Gummi, Kunststoffmarkierung

985340035

Absauganlage

Gebrauchsfertiger Drehgeber und Lichtschranke flir Marking on the Fly. Mit Verkabelung fiir AREX, UNIQ, VLASE Anbindung.

KIT beinhaltet:

» ENCODER 5000 PPR - ENC58-510 - 5000 -M12

» Lichtschranke S51-PA-5-B01-PK

» Auswahl von Reflektoren ( /E 48, 18x54, 51 x64 mm)
» Kabel-Kit zur Verbindung mit AREX, UNIQ, VLASE

Gebrauchsfertig fiir AREX, UNIQ, VLASE.

= 2 Meter Kabel

= Schliissel- und Freigabeschalter

» START STOP-Taster

» READY, BUSY, END, ALARM LED-Signale
= Auch fiir ULYXE Serie erhaltlich

Working

985330027

985330031

985330001

PF KIT ENCODER
LICHTSCHRANKE FUR
MOF

CONTROL BOX
STANDARD (AREX UNIQ
VLASE)

ULYXE BASIC CONTROL
BOX (AUSSCHLIESSLICH
FUR ULYXE)

A Deep of Field
Distance WDx Spot a\
.l
z Schérfentiefe
Marking Area MA
Working
Distance WD

l Deep of Field

Spot 0\_

Marking Area MA:

T



AREX- UND UNIQ-SERIE

DURCHMESSER
F-THETA- MARKIERBEREICH VORKONFIGURIERTES BEFESTIGUNGSABSTAND | ARBEITSABSTAND
OBJEKTIV OBJEKTIVCODE [MA] LASERMODELL BREI(\!rI:IIE;.ECK OBJEKTIVGEWINDE | ADAPTERCODE
mm?2 LASER- BESTELLNR. pm
AREX 10 985180058
F 100S 985300029 60 x 60 AREX 20 985180059 146 118 ~40 M39 x 1,0 985300021
UNIQ 986101010
AREX 10 985180027
F 160S 985300011 100 x 100 AREX 20 085180029 197 183 ~60 M39 x 1,0 985300021
AREX 20 MW 985180048
F160L 985300012 100 x 100 AREX 30 985180063 212 176 60 M85 x 1,0 985300022
AREX 50 985180064 '
UNIQ 986101020
AREX 10 985180028
F 2545 985300013 140 x 140 AREX 20 085180030 300 280 ~90 M39 x 1,0 985300021
AREX 20 MW 985180049
UNIQ 986101030
AREX 1
180 x 180 0 985180069
F 2541 985300018 AREX 20 985180051 367 296 90 M85 x 1,0 985300031
AREX 20 MW 985180066 '
170 x 170 AREX 30 985180052
AREX 50 985180055
AREX 20 985180060
220 x 220
AREX 20 MW 985180067
F 330L 985300019 0210 AREX 30 085180053 471 388 ~120 M85 x 1,0 985300022
AREX 50 985180056
AREX 20 985180061
F 420L 985300020 285 x 285 AREX 20 MW 985130068 575 494 ~160 M85 x 1,0 985300022

VLASE UND ULYXE

DURCHMESSER
F-THETA- MARKIERBEREICH VORKONFIGURIERTES BEFESTIGUNGSABSTAND | ARBEITSABSTAND
oBjEKTIY | OBJEKTIVCODE IMA] esE o BREI(\ITI\\:;;.ECK OBJEKTIVGEWINDE | ADAPTERCODE
mm?2 BESTELLNR. pm
F103T* 985300010 60 x 60 VLASE3UV | 985110051 149 135 ~25 M85 x 1,0 985300022
ULYXE 985130001
F1605 = 985300011 100 x 100 VLASE10IR | 565110039 197 183 ~60 M39 x 10 985300021

VLASE 15 IR 985110042
VLASE 20 IR 985110044

VLASE 10 IR 985110040

985300012 110 x 110 VLASE 15 IR 985110043 ~60
F1e0L VLASE 20 IR 985110045 212 176 M85 x 1,0 985300022
985300003 VLASE 10 GREEN| 985110062 ~40
985300008 VLASE 3 UV 985110056 ~35
ULYXE 985130018
F 2545 985300013 140 x 140 s oERIOTR 985110052 300 280 ~90 M39 x 1,0 985300021

VLASE 15 IR 985110053
VLASE 20 IR 985110054

VLASE 10IR 985110057
VLASE 15 IR 985110058
F 254l 985300018 180 x 180 VLASE 20 IR 085110059 367 288 ~90 M85 x 1,0 985300031

VLASE 10 GREEN | 985110064

F 330L 985300019 220 x 220 VLASE 20 IR | 985110060 471 388 ~120 M85 x 1,0 985300022

F 420L 985300020 285 x 285 VLASE 20 IR 985110061 575 494 ~160 M85 x 1,0 985300022

HINWEIS: * Telezentrisches F-Theta-Objektiv

EOX
E-BTEETI?\; OBJEKTIVCODE MARKIF“I::FREICH vozlégg;ﬁggﬁiﬁs BEFESTIGUNGSABSTAND | ARBEITSABSTAND ng;ﬁ?miisgsp) OBJEKTIVGEWINDE | ADAPTERCODE
mm?2 BESTELLNR.
;;gg ‘ 100 ‘ 70 x 70 Eg§ ;8 223128?88 9% ‘ ~250 ‘ ~48 ‘ INBEGRIFFEN
s \ 200 \ 140 x 160 EOX10__ | 8510014 196 \ 570 \ e \lNBEGmFFEN

ZINKSELENID-CO,-F-THETA-OBJEKTIV 10600 nm

Wahrend der Handhabung optischer Gerate sollten immer Handschuhe getragen werden. Dies gilt insbesondere im Umgang mit Zinkselenid, da es sich dabei um einen
Gefahrenstoff handelt. Aus Sicherheitsgriinden sollten Sie alle Sicherheitsanweisungen strengstens einhalten. Insbesondere sollten Sie wahrend der Handhabung dieser
Objektive Handschuhe tragen und im Anschluss daran die Hande waschen.
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