
 INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

SKINTOP® DIX-M AUTOMATION

Multiple sealing insert with longitudinal cut for assembled data cables, IP 68 sealing.

Componenti aggiuntivi di Lapp per l’automazione

Tempo di montaggio

Scarico della trazione ottimale

Resistente alla temperatura

Resistente ai raggi UV

Vantaggi
Special design with a round pilot hole and longitudinal cut for an easy insertion of one or more assembled data cables.
Protection class IP 68 can be achieved if the holes are optimally covered.
High functional safety thanks to optimal strain relief.

Applicazione
For use with metric SKINTOP®/SKINTOP® CLICK cable glands.
To be used instead of the standard sealing insert in the SKINTOP® cable gland.
UV and oil resistant material.

Costruzione
Apertura sagomata per l'inserimento di cavi bus AS-I
Guarnizione con foro e taglio per il facile inserimento di cavi fieldbus precablati

Dati tecnici
Classificazione ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC000032

Descrizione classe ETIM 5.0 : Tappo per pressacavo
Classificazione ETIM 6: ETIM 6.0 Class-ID: EC000032

ETIM 6.0 Class-Description: Tappo a vite
Su richiesta: Versioni speciali
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Colore standard: Nero (RAL 9005)
Materiale: NBR
Grado di protezione: IP 54

IP 66 e IP 68 - 5 bar, 30 min (vale solo per inserti DIX scanalati
se viene rispettato il campo di serraggio specificato)

Campo di temperatura: da -40°C a +100°C

Nota
Le fotografie e disegni non sono in scala e non sono da intendersi come immagini con dettagli realistici dei relativi prodotti.
I prezzi sono da intendersi IVA e sovrapprezzi esclusi. Vendita riservata ai clienti commerciali.
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Codice articolo Descrizione articolo / dimensioni Numero cavi x Ø cavo (mm) Pezzi / confezione
SKINTOP® DIX-M ASI
53611001 M 20 1 50
SKINTOP® DIX-M ASI DUO
53611004 M 25 2 50
SKINTOP® DIX-M CUT
53440982 M 25 1 x 3.0 - 7.0 50
53440983 M 25 1 x 4.0 - 9.0 50
53440980 M 25 1 50
53440970 M 32 1 x 4.5 - 6.5 50
53611006 M 32 1 x 5.0 - 8.5 50
53611005 M 32 1 x 6.0 - 11.0 50
53611007 M 32 3 x 6.0 - 8.0 50
53310444 M 40 3 x 7.0 - 10.0 25
53611008 M 40 4 x 6.5 - 9.0 25
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