DLAPP INFORMACOES SOBRE O PRODUTO

EPIC® Ferramentas para contatos MC 2.5 usinados

para insertos e médulos dos conectores retangulares EPIC®

11147 200

Caracteristicas do produto

Localizador e mordentes de crimpagem adequados para o alicate de crimpagem 11147000 e para a maquina de crimpagem
11147001

Observacao
As imagens e graficos demonstradas nao sao reprodugao fiel do produto, sdo meramente ilustrativos
Os precgos séo precos liquidos sem IVA e sobretaxas. Venda apenas para clientes empresariais.

Ultima atualizacgo (27.02.2019)

©2019 Lapp Group - all rights reserved.

Gestao de Produtos http://lappbrasil.lappgroup.com

Vocé pode encontrar os dados técnicos atuais na folha de dados correspondente.
PN 0456 / 02_03.16
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Cadigo do Produto

Descrigao do artigo

Insertos

Secéo transversal do
condutor em mm?

Versao

Observagéo

(6102°20°22) ogdezienie el

11147000 Alicate de crimpagem sem mordentes de - Na mala de ferramentas -
crimpagem, sem localizador
11147001 Méquina de crimpagem sem mordentes de - Pneumatico, 5-10 bar -
crimpagem, sem localizador
11147100 Mordentes de crimpagem Para ferramentas de 0.14-4.0 - For contacts: H-D 1.6
crimpagem machined, H-BE 2.5
11147000, 11147001 machined, MC 2.5 machined,
MH 4.0
11147200 Localizador - - Para ferramentas de Para contatos: H-D 1.6
crimpagem usinados, H-BE usinados,
11147000, 11147001 MC 2.5 usinados, MC 2.5
estampados
11171000 Ferramenta de remocao - - - Para contatos: MC 2.5

usinados
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