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MORSA
DERIV.

ALLUMINIO

ALLUMINIO ACCIAIO

ACCIAIO

NATURA
Ø

ESTERNO
mm

FORMAZIONE
n° fili x Ø (mm)

SEZIONE
TEORICA

mm2
TIPO MATRICOLA ESAGONO DI COMPRESSIONE

CHIAVE (mm)
COPPIA MATRICIAPPLICAZIONI

CONDUTTORI CONNETTORI UNIFICATI ENEL

ALLUMINIO - ACCIAIO

15,85 26 x 2,50 + 7 x 1,95 148,5

222,35

307,7 521/1 26 00 04

25,5

11

25,5

29,5

14,5

29,5

34

16

34

44

22

44

34

16

54

44

54

25,5

11

29,5

14,5

34

16

44

22

22

54

54

26 00 06

26 00 08

26 00 09

26 00 65

26 54 08

26 54 11

521/2

521/3

521/4

521/5

541/1

541/2

585,3

307,7

766,5

585,3

766,5

766,5

148,5

222,35

307,7

585,3

26 x 3,06 + 7 x 2,38

26 x 3,60 + 7 x 2,80

54 x 3,50 + 19 x 2,10

26 x 3,60 + 7 x 2,80

61 x 40

54 x 3,50 + 19 x 2,10

61 x 4,0

61 x 4,0

26 x 2,50 + 7 x 1,95

26 x 3,06 + 7 x 2,38

26 x 3,60 + 7 x 2,80

54 x 3,50 + 19 x 2,10

19,38

22,8

31,5

22,8

36

31,5

36

36

15,85

19,38

22,8

31,5

ALLUMINIO - ACCIAIO

ALLUMINIO

ALLUMINIO - ACCIAIO

ALLUMINIO

ALLUMINIO

ALLUMINIO - ACCIAIO

= compressione esagonale

M 255 - 520

M 110 - 520

M 295 - 520

M 145 - 520

M 340 - 520

M 160 - 520

M 440 - 520

M 220 - 520

M 340 - 520

M 160 - 520

M 540 - 520

M 440 - 520

M 220 - 520

M 540 - 520

M 540 - 520

M 255 - 520

M 110 - 520

M 295 - 520

M 145 - 520

M 340 - 520

M 160 - 520

M 440 - 520

M 220 - 520

MORSE DI AMARRO
PER CONDUTTORI DI ENERGIA

GIUNTI PER CONDUTTORI
DI ENERGIA

GUIDA ALLA SCELTA DELLE MATRICI PER TESTA OLEODINAMICA RHU 520


