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Spezifikationen

Funktionen
Systemeinstellung Einstellen von Kommunikationsparametern
- Bearbeiten von Systemparametern
. - Programmierung in BASIC-Dialekt fiir Motion-Controller
Dateneingabe

- Laden, Speichern, Léschen von Parameterdateien usw.

- Import von Kurvenscheibentabellen
Testoptionen/Onlinebetrieb - Ubertragung von Daten der Motion-Controller-Baugruppe
- Online-Uberwachung

- Ubertragung von Parameterdaten des Servoantriebs

Betriebsumgebung

Betriebssysteme Windows 2000/NT

Prozessor min. Pentium 300 MHz oder besser empfohlen
. Festplatte [100 MB freier Speicherplatz

Speicheranforderungen RAM min 64 MB

Bildschirm 800 x 600 oder héhere Auflésung

Peripherieverbindungen CD-ROM-Laufwerk, serielle Schnittstelle

Kompatible Baugruppen

Spezifikationen
Motion-Controller CS1W-MCH71

Bestellinformationen

Software
Beschreibung Produktbezeichnung
MCH-Milel MOTION TOOLS CD

MCH-Tool 201
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SAMTLICHE ABMESSUNGEN IN MILLIMETER.
Umrechnungsfaktor von Millimeter in Zoll: 0,03937. Umrechnungsfaktor von Gramm in Unzen: 0,03527.

Cat. No. I129E-DE-01 Im Sinne der standigen Produktverbesserung behalten wir uns Anderungen der technischen Daten ohne vorherige
Ankulndigung vor.
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