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= Dornverpressung = Ovalverpressung = Trapezverpressung

ANWENDUNG MATERIAL

H Y D R A U L I S C H E  P R E S S W E R K Z E U G E

B 15D B 35-45D B 35-50D HT 45-E
B 46

HT 51   RH 50
RHM 50
B 500

HT 61    RH 61
HT 81-UD

RHU81D   B 600

HT 131-C 
und alle 13 Tonnen Werkzeuge ECW-H3D

Leiterquerschnitt
mm2 ANWENDUNG PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ GEGENHALTER DORN PRESSEINSATZ GEGENHALTER DORN

10 ANE 2-M.. ANE 2-P12 ANE 2-U.. AN 2-M.. IN 2-M.. EN 2-M..
ENR 2-M..

NN4-15 

MN 2 RF-50 MN 2 RF-50 MN 2 RF-50 MN 2-C

PN 7-C

MN 2 RF-C

Adapter

AU 230-130 D

mit Gegenhalter MN..-C

und Dorn PN ..-C

oder 

mit Presseinsatz MN..-RF-C

und Presseinsatz MN..F-C

16 ANE 3-M.. ANE 3-P14 ANE 3-U.. AN 3-M.. IN 3-M.. EN 3-M.. MN 3 RF-50 MN 3 RF-50 MN 3 RF-50 MN 3-C MN 3 RF-C

25 ANE 5-M.. ANE 5-P16 AN 5-M.. MN 5 RF-50 MN 5 RF-50 MN 5 RF-50 MN 5-C MN 5 RF-C

35 ANE 7-M.. ANE 7-P20 AN 7-M.. IN 7-M.. EN 7-M.. MN 7 RF-50 MN 7 RF-50 MN 7 RF-50 MN 7-C MN 7 RF-C

50 ANE 10-M.. AN 10-M.. IN 10-M.. EN 10-M..
ENR 10-M.. MN 10 RF-50 MN 10 RF-50 MN 10 RF-50 MN 10-C

PN 14-C
MN 10 RF-C

70 ANE 14-M.. AN 14-M.. IN 14-M.. EN 14-M.. MN 14 RF-50 MN 14 RF-50 MN 14-C MN 14 RF-C

95 ANE 19-M.. AN 19-M.. IN 19-M.. EN 19-M.. MN 19 RF-50 MN 19 RF-50 MN 19-C
PN 24-C

MN 19 RF-C

120 ANE 24-M.. AN 24-M.. IN 24-M.. EN 24-M.. MN 24 RF-50 MN 24 RF-50 MN 24-C MN 24 RF-C

150 ANE 30-M.. AN 30-M.. IN 30-M.. EN 30-M.. MN 30-C
PN 37-C

MN 30 RF-C

150 IN 37-M..
INR 37-M.. MN 37-C MN 37 RF-C

185 IN 48-M.. EN 48-M.. MN 48-C PN 48-C MN 48 RF-C

240 IN 60-M.. EN 60-M.. MN 60-C PN 60-C

300 IN 80-M.. EN 80-M.. MN 80-3D PN 80-3D

35 ANE 9-M.. MN 7 RF-50 MN 7 RF-50 MN 7 RF-50 MN 9-C
PN 14-C

MN 7 RF-C
Adapter

AU 230-130 D
mit Gegenhalter MN..-C

und Dorn PN ..-C
oder 

mit Presseinsatz MN..-RF-C
und Presseinsatz MN..F-C

50 ANE 12-M.. MN 12 F-50 MN 12 F-50 MN 12 F-50 MN 12-C MN 12 F-C

70 ANE 17-M.. MN 17 F-50 MN 17 F-50 MN 17-C
PN 24-C

MN 17 F-C

95 ANE 20-M.. MN 20 F-50 MN 20 F-50 MN 20-C MN 20 F-C

120 ANE 29-M.. MN 29-C
PN 37-C

MN 29 F-C

150 ANE 35-M.. MN 35-C MN 35 F-C

Leiterquerschnitt
mm2 ANWENDUNG PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ

0,3 ÷ 4 PKD 506 ÷ PKD 418 PKE 348 ÷ PKE 418 PKC 346 ÷ PKC 418 PKK 1508 ÷ PKK 410 KE 506 ÷ KE 418 KE 4-15  

4 ÷ 16 PKD 410 ÷ PKD 1618 PKE 410 ÷ PKE 1618 PKC 410 ÷ PKC 1618 PKK 410 ÷ PKK 1612 KE 409 ÷ KE 1615 KE 16-15 

16 PKD 16.. PKE 16.. PKC 16.. KE 16..

KE 35-15 

MTT 16-50 MTT 16-50

25 PKD 25.. PKE 25.. PKC 25.. KE 25.. MTT 25-50 MTT 25-50

35 PKD 35.. PKC 35.. KE 35.. MTT 35-50 MTT 35-50

50 PKD 50.. PKC 50.. KE 50.. MTT 50-50 MTT 50-50

70 PKC 70.. KE 70.. MTT 70-50 MTT 70-50

95 PKC 95.. KE 95.. MTT 95-50 MTT 95-50

120 PKC 120.. KE 120.. MTT 120-50

Leiterquerschnitt
mm2 ANWENDUNG PRESSEINSATZ

Pr
es

sn
ut

PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ

2 x 0,5 PKT 508

KE 4-15 

1

2 x 0,75
PKT 7508
PKT 7518 1,5

2 x 1
PKT 108
PKT 112 2,5

2 x 1,5
PKT 1508
PKT 1512 2,5

2 x 2,5
PKT 2510
PKT 2512

   KE 4-15 
   KE 16-15 4

2 x 4 PKT 412
KE 16-15 

6

2 x 6 PKT 612
PKT 618 10

2 x 10 PKT 1012
PKT 1018

   KE 16-15 
   KE 35-15 16 MTT 16-50 MTT 16-50

2 x 16 PKT 1616
PKT 1625

KE 35-15 35 MTT 35-50 MTT 35-50

ANE..-M..

ANE..-P..

ANE..-U..

AN..-M..
IN..-M..
EN..-M..

PK ...

ANE..-M..ANE..-M..

ANE..-P..

ANE..-U..

AN..-M..
IN..-M..
EN..-M..

KE ...

PKT ...

 Die Werkzeuge Typ B600, HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsätze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051.


