COSSES BIMETALLIQUES

i

| a plage cuivre |

pour cable aluminium

PN 2 Dimensions mm .
Sectl;l;?able ¥':] Lk Code g B L d Elaitg%%chec Hyﬂ:gaﬁgaes
10 12 CAA1O0M12 0 43 24 870 130 90/3 §
16 12 CAA16M 12 0] 556 24 870 130 90/3 =)
25 12 CAA25-M 12 0] 65 24 870 130 90/3 -
35 12 CAA35M 12 0 0 80 @24 870 130 90/3 o
12 CAA35-20M12 ¢ 1 80 24 870 130 60/3 3
50 12 CAA50-M 12 0 1 90 24 870 130 60/3 E
70 12 CAA70M12 0 1 110 24 870 130 60/3 @
95 12 CAA95-M12 0 1 125 24 870 130 60/3 Q
120 12 CAA120M12 ¢ 2 13,7 31 1110 130 30/3 e
150 12 CAA150M12 ¢ 2 155 31 1110 130 30/3 %
185 12 CAA185M12 ¢ 4 170 35 1160 130 24/3
240 12 CAAR4OM12 ¢ 4 195 35 1160 130 18/3 §
12 CAA300-34 M 12 225 35 1200 130 15/3 2| g2 L
300 16 CAA 300-34 M 16 225 3% 1200 170 15/3 £ EEg2 a
16 CAA 300-M 16 5 233 35 1525 165 12/3 23
400 16 CAA400M 16 8 260 35 1525 165 12/3 § §
500 16 CAAS500-M16 TNBD 6 291 35 1825 165 12/3 b
630 8 CAAB304M8 6 325 60 1920 4x90* 9/3 z

O Dimensions du fit selon NFC 33-090-4

*n° 4 trous avec interaxe de 30 mm

COSSES BIMETALLIQUES

| & embout cuivre |

o ~ 77
™\ pour cable aluminium

(o Dimensions mm .

Section Cabl Réf Code . . . . Bt Hyrences
16 MIA16C 0 O 55 8 30 82 90/3
% MIA25C 0 O B5 B 30 B2 90/3
35 MIAZ5C 0 O 80 8 30 82 90/3
50 MIASOC 0 1 RE 45 97 60/3 -
70 MIA70C 0 1 IRE 45 97 60/3 i
% MIAGSC 0 1 125 19 45 97 60/3 B 13504C
120 MIA120C 0 2 137 14 5 195 30/3 B 1300uC
150 MIA150C 0 0 155 14 55 195 30/3
185 MIA185C 0 4 170 14 5 195 24/3
240 MIA240C 0 4 195 14 5 195 24/3

O Dimensions du fit selon NFC 33-090-4

Le fOt des cosses de la série

CAA-M, est realisé a partir
d'un barreau en aluminium
d’une pureté égale ou supé-
rieure a 99,5%. Lassem-
blage des deux métaux est
effectué par friction.

Une graisse est déposée a
lintérieur du ft, afin d’eviter
les éventuelles oxydations de
Faluminium. Un mastic est
fourni pour combler Fem-
preinte des poincons, dans le
cas d'une “post-isolation” de
la cosse, afin d’éliminer tou-
te poche d'air sous lisolant.
Ces cosses sont utilisees en
basse et moyenne tension.

~\

MTA-C

Le f(t des cosses de la série

MTAC, est réalisé a partir
d'un barreau en aluminium
d’'une pureté égale ou supé-
rieure a 99,5%. Lassem-
blage des deux métaux est
effectue par friction. Une
graisse est déposee a lintée-
rieur du fat, afin d’eviter les
éventuelles oxydations de
laluminium. Un mastic est
fourni pour combler lem-
preinte des poincons, dans le
cas d'une “post-isolation” de
la cosse, afin d’éliminer tou-
te poche d'air sous lisolant.
Ces cosses sont utilisées en
basse et moyenne tension.
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