COSSES ALUMINIUM

pour céble aluminium

Section Cable \I?s Ref. el R Cond.* Presses
mm? i ai B M N L q Boite/Sachet Hydrauliques
Les cosses de la série 16 8 MI1&EM8 0 55 21 13 11 770 84 60/3
AA-M sont réalisées a par- %5 8 AMA25M8 0 65 21 13 11 710 84 60/3
tir d'un tube en aluminium %5 8 AA35MS O 80 23 13 11 775 B84 60/3
d'une pureté égale ou supé- 10 AA3SM10 ¢ 80 23 13 11 775 105  60/3
rieure a 99,5 %. - 12 AMBOM12 0 90 2 16 14 910 132 60/3
Elles sont concues pour 14 AABOM14* O 90 26 18 16 950 150 60/3 )
accepter tout type de cable 70 12 AAT70-M 12 0 110 27 16 14 910 132 45/3 g
A, 14 AM70M14* 0 110 27 18 18 950 150 45/3 | ©
doivent gtre mis au rond b g e e i
B;eealablgme”t' i 10 14 AA120M14* 0 137 35 18 16 1180 150 30/3 | %
graisse est déposée a
Fintarieur du fat. afin davi . 12 AA150M12 0 155 34 16 14 1150 132 30/3 |
tar s Gventusllos oxyda- 14 AAM50M14* 0 155 34 18 16 1190 150 308 | 2
s e [t - 12 MA185M12 0 170 42 20 14 1220 132 18/3 | T
EEE 13 VWM, 14 AA185M14* 0 170 42 22 16 1260 150 18/3 | T
Un mastic est fourni pour o 12 MAAOM12 0 185 44 20 14 1220 132 15/3
combler I'empreinte des 14 AAR40M14* O 195 44 22 16 1260 150 15/3
poincons, dans le cas d’'une 12 AA30034M12 225 47 22 14 1300 132  15/3 T
“post-isolation” de la cosse, - 14 AA30034M14 225 47 22 16 1320 150 15/3 =
afin d’éliminer toute poche 16 AA300-34M16 225 47 22 17 1330 170 15/3 TEE| g
d’air sous l'isolant. 16 AA300-M 16 233 54 19 17 1720 170 12/3 |3
400 16 AA4OOM 16 20 5 19 17 1720 170 12/3 2| g
500 16 AA50040M16 291 57 22 19 1770 170 12/3 =
630 16 AAB3OM 16 325 70 22 19 1770 170 9/3 E

O Dimensions du tube pour sertissage selon NFC 33-090-4
*Matériel non tenu en stock
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