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- 4 T4-M4 27 90 70 60 275 42 1.200/100
4 5 T4-M5 27 90 70 80 275 502 1.200/100
6 T4-M6 27 120 90 80 320 64 1.200/100
- 4 T6-M4 33 100__65 60 300 42 1200/100] | ||
Les cosses de la série "T 5 T6-M5 33 130 65 60 300 52 1.200/100| | | ||
sont réalisées avec un tube 46 "5 Te.M6 33 130 90 80 345 64 800/100 |z
en cuivre électrolytique. 8 T6-M8 33 130 110 100 385 83 600/100 || | | |a
Un recuit garantit une ducti- 5 T10-M5 42 110 65 60 300 52 800/100 5
lité optimale, état nécessai- 1o B T10-MB 42 110 80 80 345 B4 600/100 @
re pour que le métal accepte 8 T10-M8 42 140 110 100 385 83 800/100
la déformation sévere subie 10 T10-M10 42 140 140 120 435 103 800/100 i
au moment du sertissage, 5 T16-M5 53 120 65 60 340 52 800/100 =
et augmente considérable- 16 6 T16-M6 53 120 90 80 385 64 400/100 Cﬁ
ment le nombre des points 8 T16-M8 5,3 18,0 11,0 10,0 42,5 8,3 400/100 %
de contact de la plage, au 0 T16-M10 53 160 140 120 475 103 400/100 ||
serrage. 6 T25-M6 66 130 90 80 400 64 400/100 wl ||
Le recuit joue également ;s B T25-MB 66 160 110 100 440 83 400/100 R
g 10 T25-M10 66 160 140 120 490 103 400/100 =Nl
cence de vibrations. avitant 12 T25-M12 66 190 180 160 570 128 200/50 ]
U raxium Ies Fesures 6 T35-M6 79 150 90 80 410 64 400/50 ]
. du metal | ;s B8 T35-M8 78 170 110 100 450 83 200/50 ]
internes du metal ou les 10 T35-M10 79 170 140 120 500 103 200/50 ]
K . _ 12 T35-M12 78 170 180 160 580 128 200/50 %Fggw
Letamage  électrolytique 6 T50-M6 92 180 90 80 465 64 200/25 8 33¢
garantit une excellente re- g B _T50-MB 92 180 110 100 505 83 200/25 =R
sistance a la corrosion, tout 10 T50-M10 92 180 140 120 555 103 200/25 ] i
en minimisant la résistance 12 T50-M12 92 190 180 160 635 128 100/25 ] 23
du contact électrique au B T70-M8 110 210 110 100 540 83 100/25 B sl (22
droit de la plage. 70 10 T70-M10 110 210 140 120 590 103 100/25 ] g2
Uinsertion du cable est fa- 12 T70-M12 110 210 180 160 670 128 100/25 ] HEER
cilitée par une sortie de ft 8 T95-M8 131 230 110 100 600 83 80/20 || T ]
tulipee. 10 T95-M10 131 230 140 120 650 103 80/20 ] B |£18
Le trou diinspection permet 95 12 T95-M12 131 230 180 160 730 128 80/20 ] = 282
de vérifier la bonne position 14 T95-M14 131 230 180 160 730 145 80/20 ] =
du cable avant de le sertin 16 T95-M16 131 230 190 170 750 165 80/20 ] E
8 T120-M8 145 280 110 100 630 83 100/25 ] 5
, 10 T120-M10 145 280 140 120 680 103 50/25 ] 8
fggtfgiaﬁgecgﬁisg Sgl‘fs'"eerla 120 12 T120-M12 145 280 180 160 760 128 50/25 B =
. : 14 T120-M14 145 280 180 160 760 145 50/25 ]
Cette mention se reporte 16 T120-M16 145 280 190 170 780 165 50/25
aux cables multibrins rigi- 10 T150-M10 162 300 140 120 775 103 40/10
des, les plus couramment sp 12 _T150-M12 162 300 180 160 855 128 40/10
utiisés dans les installa- 14 T150-M14 162 300 180 160 855 145 40/10
tions industrielles. 16 _T150-M16 162 300 190 170 875 165 40/10
Est également mentionné 10 T185-M10 180 330 140 120 835 103 40/10
sur la cosse, le diameétre 185 12 T185-M12 180 330 180 160 915 128 40/10
de bornage. 14 T185-M14 180 330 180 160 915 145 40/10
16 T185-M16 180 330 190 170 935 165 40/10
Les sections de cables 10 T240-M10 206 370 130 110 875 103 20/10
multibrins Soup|es men- 12 T240-M12 20,6 37,0 16,0 14,0 93,5 12,8 20/10
e [ 240 14 T240-M14 206 370 180 160 975 145 20/10
oG O e Telesa o 16 T240-M16 206 370 190 170 995 165 20/10
20 T240-M20 206 370 220 200 1055 210 20/10

toujours sujet a vérifica- ] . , . L
tion, compte tenu des dif- ER N T TR -
UErmcse maujpselfens 300 14 T300-M14 231 410 220 160 1080 145 20/ ]
ces cables. i

20 T300-M20 231 410 240 230 1170 210 10/5
16 T400-M16 261 470 220 180 1180 165 10/6
20 T400-M20 261 470 240 230 1250 210 10/5

400

16 T300-M16 231 410 220 180 1110 165 20/6
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