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Matrice Capacità di taglio Natura del conduttore

WT2-3D

Ø 20 mm Rame, Alluminio, Aldrey e Alluminio-Acciaio
Ø 20 mm Acciaio extra-flessibile con fili ≥ 200

La matrice è adatta al taglio di funi in acciaio (R ≤ 160 daN/mm2)
aventi le formazioni più usuali:
19 x 1,2 = Ø est.   6,0 mm
  7 x 3,0 = Ø est.   9,0 mm
19 x 2,1 = Ø est. 10,5 mm
19 x 2,3 = Ø est. 11,5 mm

Testa oleodinamica completa di inne-
sto rapido maschio con bloccaggio 
automatico. Permette di effettuare 
la compressione di connettori in al-
luminio, conformi alla norma AFNOR 
C33-090-1, fino a 630 mm2 utiliz-
zando gli accessori previsti dalla nor-
ma AFNOR NFC 033-090-4;  
inoltre, mediante gli adattatori
AU 230-130-C/N, e AU 230-PS/E 
può utilizzare anche tutte le matrici co-
muni alle presse Cembre da 130 kN. 
Per il suo funzionamento è necessa-
rio abbinarla ad una pompa oleodina-
mica (vedere pag. 182-186).

P R I N C I P A L I  C A M P I  D I  U T I L I Z Z O  s e z .  m a x  m m 2

C U S T O D I E

Tipo Dimensioni mm Peso
kg

fornita
con l’utensile

da richiedere
separatamente

TESTA OLEODINAMICA PER LA COMPRESSIONE

caratteristiche generali RHU 230-630

Capicorda e
Giunti B.T.

Capicorda e
Giunti in Alluminio

Connettori
a “C”

Capicorda e
Giunti M.T.

 400 630 185 400

*Adatta al contenimento della testa
**Adatta al contenimento degli accessori per alluminio

 VAL 230-630* 405x230xh145 3,5 � —
 VAL MAT230-630** 290x260xh70 3,1 — �

Testa oleodinamica completa di inne-
sto rapido maschio con bloccaggio 
automatico. Può impiegare, median-
te l’adattatore tipo  AU 230-130 D, 
la serie di matrici ad innesto semicir-
colare comune agli utensili sviluppan-
ti una forza di 130 kN.
È disponibile inoltre, una serie di ma-
trici per comprimere connettori elet-
trici conformi alle norme DIN ed una 
matrice da taglio per corde in rame, 
alluminio, aldrey, alluminio-acciaio e 
acciaio (vedere tabella).  Per il suo 
funzionamento è necessario abbi-
narla ad una pompa oleodinamica 
(vedere pag. 182-186).

P R I N C I P A L I  C A M P I  D I  U T I L I Z Z O  s e z .  m a x  m m 2

C U S T O D I A

Tipo Dimensioni mm Peso
kg

fornita
con l’utensile

da richiedere
separatamente

TESTA OLEODINAMICA PER LA COMPRESSIONE

caratteristiche generali ECW-H3D

Capicorda e
Giunti B.T.

Capicorda
Preisolati

Connettori
a “C”

Capicorda e
Giunti M.T.

 630 300 240 630

*Adatta al contenimento della testa e di 10 coppie matrici.
 VAL ECW-H3D* 345x305xh90 4,2 — �

Forza
Sviluppata

kN

Pressione
di Esercizio

bar
Peso kg

lunghezza larghezza

D i m e n s i o n i    m m

 230 700 290 120 5,5

Forza
Sviluppata

kN

Pressione
di Esercizio

bar
Peso kg

lunghezza larghezza

D i m e n s i o n i    m m

 230 700 365 193 9,0
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Testa oleodinamica completa di inne-
sto rapido maschio con bloccaggio 
automatico. Può impiegare, median-
te l’adattatore tipo  AU 230-130 D, 
la serie di matrici ad innesto semicir-

caratteristiche generali ECW-H3D
Peso kg

larghezza

D i m e n s i o n i    m m

 230 700 290 120 5,5

Testa oleodinamica completa di inne-
sto rapido maschio con bloccaggio 
automatico. Permette di effettuare 
la compressione di connettori in al-
luminio, conformi alla norma AFNOR 
C33-090-1, fino a 630 mm2 utiliz-
zando gli accessori previsti dalla nor-
ma AFNOR NFC 033-090-4;  
inoltre, mediante gli adattatori

TESTA OLEODINAMICA PER LA COMPRESSIONE

caratteristiche generali RHU 230-630
Peso kg

larghezza

D i m e n s i o n i    m m

 230 700 365 193 9,0
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