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:'“_‘} = Dornverpressung ::_I = Ovalverpressung O = Pre-Rundung “ Die Werkzeuge Typ BEOO, HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsatze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051 ANicht geeignet fur Verbinder



