HYDRAULISCHES AKKUSTANZWERKZEUG

Technische Daten

- | Stanzabmessungen Abmessungen mm q
'“:": ' i Lénge Hohe Breite e Ge\ll(\l;;ht
- 2140 363 366 83 180V40Ah 51
AUFBEWAHRUNG
Typ Abmessungen mm GE\Il(vécht gﬂ}g{_ﬁ;’égt auf Anfrage
VAL FCL 569x410x132 8.7 & =
Lieferumfang:

B-FL750 ist neuen Generation von
tragbaren Akkuwerkzeugen, die sich
durch eine noch bessere Funktiona-
litst auszeichnen. Hydraulisches
Akkuwerkzeug mit Doppelkolbenhy-
draulik zum Stanzen von Edelstahl,

Stahl, Glasfaser verstarktem Kunst-
stoff bis zu einer Materialstéarke von
max. 3,5 mm.

Die Gerausche und Vibrationen sind
wahrend des Stanzvorganges sehr
gering. Das Werkzeug kann mit ei-
ner Hand bedient werden.

Durch die  Doppelkalbenhydraulik
fahrt der Stempel sehr schnell vor.

* Werkzeug mit 2 Stiick Li-on
Akkus

¢ Akkuladegerét

¢ Trageriemen

* Zugbolzen TD-11

¢ Zugbolzen TD-19

* Bohrer @ 11,5 mm

* Metallkoffer zur Aufbewahrung
des Werkzeuges und Zubehérs

Zu Beginn des Stanzvorganges wird
auf die zweite Geschwindigkeit umge-
schaltet und der kraftvolle Stanzvor-
gang startet. Der Stanzkopf ist um
360° dreh- und 180° schwenkbar.
Die Akku ist mit einer LED-Anzeigen
ausgestattet. Durch die Betatigung
der Taste am Akku, wird die verblei-
bende Akkulaufzeit angezeigt.

Das Gehduse ist sehr ergono-
misch geformt und ermdglich so
ein optimales Arbeiten.
Umgebungstemperatur:

-15 bis +50 ° C

STANZWERKZEUG RUND STANZWERKZEUG QUADRATISCH

Stanzabmessungen Mate:iflitérke BOhEung Artikelbezeichnung Stanzabmessungen ";’-;‘rxa(tmer?ﬁ" Buhéung Artikelbezeichnung
B(mm) @ (inch) Pg 1s0 Inch | Edelstahl \Weichstah! (mm) (inch) Edelstahl v::;;lr
15,5 .610  PgS - RD 15.55S P-RD15.55 M-RD15.553 21,0x21,0 .827x.827 25 | 35 | 120 |RD21X21
16,2 .638 1S0-18 RD 16.25S P-RD16.25S M-RD16.2S5 46,0x46,0 1811x1.811 | 20 | 30 RD 46X46
17,5 .689 - - RD 17.5SS P-RD17.55S M-RD17.5S5 68,0x68,0 2.677x2.677 22,5 | RD 68X68
18.8 740 Pg11 RD 18.85S P-RD18.855 M-RD18.855 92,0x92,0 3.622x3.622 | 15 | 20 RD 92X92
19,1 .752 - - RD 19.1SS P-RD19.1SS M-RD19.1SS 126,0 x 126,0 4.960 x 4.960 085 RD 126X126
20,5 .807 Pg13,5 1S0-20 "s RD 20.55S P-RD20.555 M-RD20.5S5 011 138,0x138,0 5433x5.433 | 10 | 1.5 ! RD 138X138
22,6 .890  Pg16 E ' RD 22.6SS P-RD22.65S M-RD22.6S5
23,8 .937 - e 5/8" RD 23.8SS P-RD23.85S M-RD23.858 STANZWERK CHTECKIG
25,4 1.000 1S0-25 = RD 25.4SS P-RD25.4S5 M-RD25.455 .
270 1083 - - 3/% RD 27.55 P-RD275S M-RD2755 Stanzabmessungen e tacteril | Boyung | Artkelbezeichnung
285 11220 Pgo] -l e | E RD 28585  P-RD28.555  M-AD2B.555 =l Z
305 1201 - 7/8"| E § RD 30555 PRD30.5S5  MRD30.55S (mm] (inch) e
2855 1122 Pg21 = g o RD 28.558-19 P-RD28.555-19 M-RD28.585-19 18,0x46,0 .709x1.811 25 | 35 RD 18X46
30,5 1201 - /8| 2 ) RD 30.558-19 PRD30.555-19 M-RD30.555-19 22,0x46,0 .866 x 1.811 RD 22X46
31,8 1250 : : L m RD31.88§  PAD31.8S5  MHAD31.855 350x86.0 13773385 30 | 1865 [ppasxas
325 1.279 1S0-32 = o RD 32.55S P-RD32.555 M-RD32.553 35,0x112,0 1.377 x 4.409 25 RD 35X112
346 1362 - = — = RD 34.65S P-RD34.655 M-RD34.6S5 36,0x46,0 1.417x1.811 20 3,0 | 225 |RD 36X46
372 1464 Pge8 = = RD 37.25S P-RD37.2SS M-RD37.255 37,0x54,0 1.456x2.125 RD 37X54
381 1500 - : S |35 RD38.1S§  PRD38.1S3  MRD38.155 37.0x67.0 1456 2.637 185 'ppaxe?
40,5 1594 15040 £ € RD 40.55S P-RD40.555 M-RD40.558 37,0x88,0 1.456 x 3.464 RD 37X88
41,3 1626 S KE) E RD41.3§  PRD41.3S3  MHRDA41.355 37.0x104,0 1456x4.004 | O | 29 | 265 Ipp3gxioa
425 1673 1"/4] «i = 200 RD 42,555 P-RD42.555 M-RD42.558 1019 46,0x54,0 1.811x2126 | 2.0 RD 46X54
432 1.701 = "~ | RD 43.288 P-RD43.255 M-RD43.258 46,0x72,0 1.811x2.835 22,5 |RD 46X72
445 1.752 - RD 44.55S P-RD44.555 M-RD44.553 46,0x107,0 1,811x4.212 1.5 20 RD 46X107
47,2 1.858 Pg36 - RD 47.25S P-RD47.255 M-RD47.255 n
505 1988 - 15050 - RD50.565  PAD50555  M-AD50.55S Edathl = Rm= 700 N/mm* - Welchetahl = Fm= 510 N/mm
542 2134 Pg42 -  1"3/4] RD 54.2SS P-RD54.255 M-RD54.255
600 282 Pws ROG0SS  PADBOSS  WAADEOSS
64,0 2.520 - 1s063 - RD 64SS P-RDB4SS M-RDB4SS Artikelbezei Werkzeugtyp Bohrung @ mm
65,0 2.559 - - RD 65SS P-RD65SS M-RDB5SS KIT TRD-9,4C (*] | KLAUKE, GREENLEE 3/8" - 24 UNF 89.7
76,0  2.992 2"1/2" RD 76SS P-RD765S M-RD76SS KIT TRD-M11C (*]| IMB, BM, COSMEC (M11x1.5) 2115
805 3168 - - - RD80.5SS  PRDBOSSS  MRDBO.5SS — IMB, BM, COSMEC (M16x1.5) | 216:50der
100,0 3.937 - - - 2 g ogg |RD100SS P-RD100SS MRDIO0SS |y KIT RD17.555
1200 4.724 o 1.5 2 "~ | RD 1208S P-RD12088 M-RD12088 ’ (*) Der im Lieferumfang mitgelieferte Ring muss auf den Zugbolzen geschoben
* Zugbolzen im Kit enthalten und zwischen dem Kopf und Matrize positioniert werden. Damit wird das ord-
nungsgemaBe Anliegen der Matrize gewahrleistet.
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Kopf 360° dreh- und 1_80° schwenkbar
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