HYDRAULISCHER LOCHSTANZKOPF
C € Technische Daten

Max, Stanzdurch- ~ Maximaler Abstand Max. ;
Typ . m:gérurc desali((;?ﬁn?i't‘telpitﬁl?tes Betrielf:druckwse‘{(wcht
mm (mm) bar Lénge Breite g - :
RH-FC48N 4772 53,5 700 2595 1475 37
Aufbewahrung Typ Abmessungen mm Gewicht kg | 5 “F'/
VAL P30* 315x300x93 0,93 L —

*wird mit dem Werkzeug geliefert

Die Tabelle zeigt die verfigbaren Stempel und Gegenmatrizen fir
Weicheisen, Glasfaser und Kunststoff bis 2 mm.

— Durchmesser el e Hydraulisches Lochstanzkopf zum
T L Is0 Inch ] Typ Stanzen von Léchern von 15,5 bis
15,5 610 Pg9 - - RD 15.5 SS-FC 47,2 mm Durchmesser und einer
16,2 638 - 15016 - RD 16.2 SS-FC maximalen \Wandstarke von 2 mm,
17,5 689 - - RD 17.5 SS-FC ohne in die Seitenwénde von Kabel-  Das Werkzeug ist sehr leicht und
18,8 /] - - |RD18.8SSFC  kanalen bohren zu missen. |ssst sich mit einer Hand bedienen.
L 752 - = = |RD19.188 Der hydraulische Lachstanzkopf ist
:g‘g 'ggé Pg;f; 'SD_'ED . 723 ::': :: VAL P30 mit einer 0Iver‘|u§tfreien _Schnell-
23‘8 = - - 56 RS e 23.s = Stabi kupplung ausgeristet, die den
: : [R0283888 —  Stabiler Kunststoffkoffer zur Anschluss an eine Hydraulikpumpe
25,4 1.000 = 150-25 g RD 25.4 8§ Aufbewahrung des Werkzeu- oo y pump
. ono7nes 9 X mit einem max. Betriebsdruck von
27,0 1.063 - - 3/4 RD 27.0 SS ges und der Stanzeinsatze. e 0
28,5 1192 Pg21 i i RD 28.5 S5 ) 700 bar ermogllcpt [s..a. HYDRAU-
30,5 1.901 R _ 7/8" ) RD 30.5 SS LISCHE PUMPEN s Seite 180]
31,8 1.252 - - - RD 31.8 8§ max.
32,5 1.279 - I50-32 - RD 32.5 §§ , 53.5mm
34,6 1.362 - - - RD 34.6 5§
37,2 1.464 Pg2g - - RD 37.2 8§
38,1 1,500 - - - RD 38.1 SS
40,5 1,594 - IS0-40 - RD 40.5 SS-FC
41,3 1.626 - - - RD 41.3 SS-FC
42,5 1673 - - 1"/4 RD 42.5 SS-FC
43,2 1.701 - - RD 43.2 SS-FC
44,5 1.752 - - - RD 44.5 SS-FC
47,2 1.858 Pg36 - - RD 47.2 SS-FC

C € Technische Daten

M 3 .
T S e ik ADTESSUNGEN MM v
e (mm) bar Lénge Breite g
RHT 160 21 30 700 240 183 65
RHT 160-60N 21 80 700 240 181 9.2
Aufbewahrung Typ Abmessungen mm Gewicht kg
VAL 160* 283x180x100 2.3

* wird mit dem
Werkzeug geliefert

Mit den hydrau-
lischen Lochstanzkdp-
fen kénnen Materialien

wie Kupfer, Aluminium oder
Stahl bis zu einer Materialstarke
von 10 mm schnell und prézise ge-
locht werden. Das Stanzen erfolgt
dabei spanlos. Wesentlicher Vorteil
ist, dass die kompakte Bauform des
Werkzeugs auch ein Arbeiten an
unzuganglichen Stellen ermaglicht,

Verfiighares Zubehdr (separat zu bhestellen): - ohne die zu bearbeitenden Teile de-
Lochdurchmesser mm 6,5 8,5 9 10,5 11 13 13,5 14 15 17 19 21 montieren zu missen. Dia hydr‘au-
MatrizeStempel  RTB5 RT85 RT3 RI105 RT11 RI13 RT135 RT14 RT15 RI17 RT19  Rrel lischen Lochstanzkdpfe sind mit e

ner dlverlustfreien Schnellkupplung
ausgertstet, die den Anschluss

STANZDURCHMESSER

Lochdurchmesser (mm) 65 84 9 105 1 13 135 14 15 17 19 21 g . P

an eine Hydraulikpumpe mit einem
Max. Materialstarke (Kupfer] 010 10 10 10 1 1 1 1 10 8 8 B LD
Stanzeinsatz Matrize-Stempel RT65 RT85 RT9 RT105 RT11 RT13 RT135 RT14 RT15 RT17 RT19 RT21 PUMPEN" Seité 180)
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