
149

HYDRAULISCHER LOCHSTANZKOPF

Technische Daten RH-FC48N

Aufbewahrung Typ Abmessungen mm Gewicht kg

 VAL P30* 315x300x95 0,93
*wird mit dem Werkzeug geliefert

Max. Stanzdurch-
messer

mm
Typ

Max. 
Betriebsdruck

bar 

Maximaler Abstand 
des Lochmittelpunktes 

(mm)
Gewicht

kgLänge Breite

Abmessungen mm

RH-FC48N 47,2 53,5 700 259,5 147,5 3,7

Max. 
Stanzdurch-

messer
mm

Typ
Max. 

Betriebsdruck
bar 

Maximaler Abstand 
des Lochmittelpunktes 

(mm)
Gewicht

kgLänge Breite

Abmessungen mm

RHT 160 21 30 700 240 153 6,5
RHT 160-60N 21 60 700 240 181 9,2

Aufbewahrung Typ Abmessungen mm Gewicht kg

 VAL 160* 283x180x100 2,3
* wird mit dem 

Werkzeug geliefert

VAL P30
Stabiler Kunststoffkoffer zur 
Aufbewahrung des Werkzeu-
ges und der Stanzeinsätze.

Das Werkzeug ist sehr leicht und 
lässt sich mit einer Hand bedienen. 
Der hydraulische Lochstanzkopf ist 
mit einer ölverlustfreien Schnell-
kupplung ausgerüstet, die den 
Anschluss an eine Hydraulikpumpe 
mit einem max. Betriebsdruck von 
700 bar ermöglicht (s.a. "HYDRAU-
LISCHE PUMPEN", Seite 180).

Technische Daten

Mit den hydrau-
lischen Lochstanzköp-

fen können Materialien 
wie Kupfer, Aluminium oder 

Stahl bis zu einer Materialstärke 
von 10 mm schnell und präzise ge-
locht werden. Das Stanzen erfolgt 
dabei spanlos. Wesentlicher Vorteil 
ist, dass die kompakte Bauform des 
Werkzeugs auch ein Arbeiten an 
unzugänglichen Stellen ermöglicht, 
ohne die zu bearbeitenden Teile de-
montieren zu müssen. Die hydrau-
lischen Lochstanzköpfe sind mit ei-
ner ölverlustfreien Schnellkupplung 
ausgerüstet, die den Anschluss 
an eine Hydraulikpumpe mit einem 
max. Betriebsdruck von 700 bar 
ermöglicht (s.a. "HYDRAULISCHE 
PUMPEN", Seite 180).

RHT 160
RHT160-60N

Die Tabelle zeigt die verfügbaren Stempel und Gegenmatrizen für 
Weicheisen, Glasfaser und Kunststoff bis 2 mm.

Technische Daten RH-FC48N

max. 
53.5 mm

ges und der Stanzeinsätze.
mit einem max. Betriebsdruck von 
700 bar ermöglicht (s.a. "HYDRAU-
LISCHE PUMPEN", Seite 180).

S T A N Z D U R C H M E S S E R

Lochdurchmesser (mm) 6,5 8,5 9 10,5 11 13 13,5 14 15 17 19 21
Max. Materialstärke (Kupfer) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 8
Max. Materialstärke (Stahl) 10 10 10 10 10 9 9 9 8 7 6 4
Stanzeinsatz Matrize-Stempel RT 6,5 RT 8,5 RT 9 RT 10,5 RT 11 RT 13 RT 13,5 RT 14 RT 15 RT 17 RT 19 RT 21

V e r f ü g b a r e s  Z u b e h ö r  ( s e p a r a t  z u  b e s t e l l e n ) :

Lochdurchmesser mm 6,5 8,5 9 10,5 11 13 13,5 14 15 17 19 21
Matrize-Stempel RT 6,5 RT 8,5 RT 9 RT 10,5 RT 11 RT 13 RT 13,5 RT 14 RT 15 RT 17 RT 19 RT 21

Gewicht
kgreite

Abmessungen mm

 21 30 700 240 153 6,5
 21 60 700 240 181 9,2

Gewicht kg

 VAL 160* 283x180x100 2,3
* wird mit dem 

Werkzeug geliefert

Technische Daten

Mit den hydrau-
lischen Lochstanzköp-

fen können Materialien 
wie Kupfer, Aluminium oder 

Stahl bis zu einer Materialstärke 
von 10 mm schnell und präzise ge-
locht werden. Das Stanzen erfolgt 
dabei spanlos. Wesentlicher Vorteil 
ist, dass die kompakte Bauform des 
Werkzeugs auch ein Arbeiten an 
unzugänglichen Stellen ermöglicht, 
ohne die zu bearbeitenden Teile de-
montieren zu müssen. Die hydrau-

RHT 160
RHT160-60N

V e r f ü g b a r e s  Z u b e h ö r  ( s e p a r a t  z u  b e s t e l l e n ) :

13,5 14 15 17 19 21
RT 13 RT 13,5 RT 14 RT 15 RT 17 RT 19 RT 21

Hydraulisches Lochstanzkopf zum
Stanzen von Löchern von 15,5 bis
47,2 mm Durchmesser und einer 
maximalen Wandstärke von 2 mm, 
ohne in die Seitenwände von Kabel-
kanälen bohren zu müssen. 

Neu

D u r c h m e s s e r max. Material-
stärke
(mm)

Lochstanz-
einsätze

TypNominal Pg ISO InchØ (mm) Ø (inch)

15,5  .610 Pg9 - -

2

RD 15.5 SS-FC 
16,2  .638 - ISO-16 - RD 16.2 SS-FC 
17,5  .689 - - - RD 17.5 SS-FC 
18,8  .740 Pg11 - - RD 18.8 SS-FC  
19,1  .752 - - - RD 19.1 SS  
20,5  .807 Pg 13,5 ISO-20 - RD 20.5 SS  
22,6  .890 Pg16 - - RD 22.6 SS  
23,8  .937 - - 5/8” RD 23.8 SS  
25,4  1.000 - ISO-25 - RD 25.4 SS  
27,0  1.063 - - 3/4” RD 27.0 SS  
28,5  1.122 Pg21 - - RD 28.5 SS  
30,5  1.201 - - 7/8” RD 30.5 SS  
31,8  1.252 - - - RD 31.8 SS  
32,5  1.279 - ISO-32 - RD 32.5 SS  
34,6  1.362 - - - RD 34.6 SS  
37,2  1.464 Pg29 - - RD 37.2 SS  
38,1  1.500 - - - RD 38.1 SS  
40,5  1.594 - ISO-40 - RD 40.5 SS-FC  
41,3  1.626 - - - RD 41.3 SS-FC  
42,5  1.673 - - 1”1/4” RD 42.5 SS-FC  
43,2  1.701 - - - RD 43.2 SS-FC  
44,5  1.752 - - - RD 44.5 SS-FC  
47,2  1.858 Pg36 - - RD 47.2 SS-FC  


