HANDZANGE ZUM SCHNEIDEN UND PRESSEN VON FLEXIBLEN ROHREN

KTS 1632

Einfaches Schneiden und Pressen
von flexiblen Rohren mit einem
Durchmesser von 16 - 32 mm in
einem Arbeitsgang.

Lange: 230 mm
Breite: 58 mm
Héhe: 32 mm
Gewicht: 0,32 kg

Die KTS 1632 schneidet
und verpresst in einem
Arbejtsgang.

PC 1

Einfaches und sauberes Schnei-
den von Kunststoffrohren
Schneiddurchmesser: @ 6 - 42 mm
Kérper: Aluminiumdruckguss
Schneiden: geharteter Stahl
Lange: 190 mm

Gewicht: 324 g

Die Tabelle zeigt die verfigbaren Stempel und
Gegenmatrizen fir Weicheisen, Glasfaser und Kunststoff
bis 2 mm.

Durchmesser max. Material- Lochstanz-
Nominal starke einsatze
B (] B finch] Pg 1S0 Inch (mm) Typ
15,5 .610 Pg9 - - RD 15.5 SS-FC
16,2 .638 - 1S0-16 - RD 16.2 SSFC Leichtas und ein-
17,5 .689 - - - RD 17.5 SS-FC faches Wer'kzeug
18,8 .740 Pg11 - - RD 18.8 SSFC 2um Lochen bis zu
o o = = = IO ginem Durchmesser
20,5 .807 Pg135 150-20 - RD 20.5 SS von 47.2 mm ohne
ig'g 'ggg it o 5/'8" 723 :z': :g vorheriges Bohren.
- - ——— VAL P30
:33 lggg lSU_'ES 8/- T %‘0‘:: Stabiler Kunststaffkaffer Lén_ge: 251,59 mm
: . I zur Aufbewahrung des Breite: 224 mm
ggg 1;3? Pga1 = 7/-8” 0 722 :g: :2 Werkzeuges und der Hdhe: 66 mm
31,8 1.252 - - - RD 31.8 S§ StRlzee. e RS 82 G
32,5 1.279 - 1S0-32 - RD 32.5 SS
34,6 1.362 - - - RD 34.6 SS
37,2 1.464 Pges - - RD 37.2 SS
38,1 1.500 - - - RD 38.1 SS
40,5 1.594 - 1SC-40 - RD 40.5 SS-FC
41,3 1.626 - - - RD 41.3 SS-FC
42,5 1.673 - - 1"/4 RD 42.5 SS-FC
43,2 1.701 - - - RD 43.2 SS-FC
44,5 1.752 - - - RD 44.5 SS-FC
47,2 1.858 Pg36 - - RD 47.2 SS-FC
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