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File no. E125401 C € préisolés en PVC

MANCHONS BOUTS A BOUTS ET PARALLELES

pour céble en cuivre

sectrﬁl:ngable R&f a L Cond.t
(AWG) ' mm mm Boite/Sachet

manchons "g2:05
bouts a bouts  (24:20)

%55115]5 PLO3M 40 25  1.000/100
?1235 ﬁg‘j; PLOBM 50 25  1.500/100

PLOT-M* 30 25  3.000/100

4:6
(12:10)
manchons 0.25:1,5

paralleles _(22:16)

?12'&1’5 ‘ PLOBP* 50 16  2000/100

*Produit n'est pas marqué UL

MANCHONS BOUTS A BOUTS

pour céble en cuivre

PLA-M 65 3 500/100

PLO3-P* 40 20 3.000/100

préisolés en Nylon

Section Cable
6 (%) L Cond.
[El;lnlél et mm mm Bake%’achex
355115]5 ’ NLO3M 40 250 1.000/100

i ’ NLOGM 54 255 1.500/100

(éismj r'j,‘ﬁ;:D NLIM 54 320 1.000/100

10
(8:7) NL 2M 6.8 430  500/100

16
(6:5) NL 3-M 78 440 500/100
whAL o ‘

o o Preisolés en PE HD thermorétractables
= P11 Section Cabe . gi U L2 Cond?
& .& [EVHI}GI Ref. mm mm mm Boite/Sachet
S«3

05+1

2017) [ WLO3M 17 150 360 1.500/100
15:25 2

fieeta (6//) WLOBM 23 150 360  1.000/100

(12’1810) M WLAM 34 150 410  500/100

Tension nominale: 600 V

Température de thermorétractabilité: 150 °C
Température d’utilisation: de -40 a +105 °C
Etanchéité: IP 68

CAPUCHONS DE JONCTION

pour cable en cuivre

préisolés en Nylon

Section Cable

) L e S A
0[225’115? W NLO3P 98 210 1.000/100
15:25 NLOBP 7.9 198 1.000/100
(16:14) v NLOBPB 65 136 1.500/100

45 @}) NLP 105 215 800/100
e @ NL1PG 90 178 1.000/100

- Reéalisés d'un tube en cuivre.

- Etamés électrolytiquement.

- Température d'utilisation:
de —20°C a +80°C (continue)
(en pointes +90°C).

- Pour le sertissage, utiliser
les outils mentionnés pages
94:115, 150, 1889.

NL-M

- Réalisés d'un tube en cuivre.

- Etamés électrolytiguement.

- Température d'utilisation:
de -20°C a +115°C (continue)
(en pointes +130°C).

- Pour le sertissage, utiliser
les outils mentionnés pages
94+115, 150, 1889.

WL-M

- Réalisés d'un tube en cuivre.

- Etames électrolytiquement.

- Pour le sertissage, utiliser les ou-
tils mentionnés pages 96, 107.

- Réalisés d'un tube en cuivre.
- Etamés électrolytiqguement.
- Température d'utilisation:

de -20°C a +115°C (continue)
(en pointes +130°C).

- Pour le sertissage, utiliser les outils

mentionnés pages 94+115, 180, 189.
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