MANCHONS BOUT A BOUT
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pour céble en cuivre C €
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Les manchans de jonction Rgde | Sauph o .
bout 3 bout” sont. destings 02515 025:15  LO3M 18 15 6000/100
N : 1,5:2,5 1,6:2,5 L 06-M 24 15 4.000/100
a la basse tension. 4 4 LaT 2.7 20 2000/100 |z 2
lls sont réalisés a partir d'un 25 25 LB T 33 o5 1.500/100 T 5
tube en cuivre électrolytique 10 10 L10T 40 07 1'000/100 ol uii =
de mémes dimensions que 16 16 L16T 53 31 500/100 Egg | 2
pour les cosses TM. 25 25 La5T 6,6 35 500/100 T2l oo e
La fl.nltlon etamage élec- 35 o5 L35T 79 37 250/50 E—EEE 8§ é
trolytique Ieur‘_ assure une 50 35 L50T 9.2 45 250,50 ol BeesEE s
excellente résistance a la 70 50 L70T 110 50 200/50 LE R LR g
corrosion. % 70 L95T 13,1 56 100/25 i ceEgs
Les extrémités sont chan- 120 9% L1207 14,5 60 100/25 =8 =
freinées, facilitant I'introduc- 150 120 L1501 16,2 66 50/25 E
tion des cables. 185 150 L 185T 18,0 75 50/25 8
240 185 L 240-T 20,6 80 30/15 g
300 240 L 300T 23,1 90 20/10 T
400 300 L 400-T 26,1 100 20/5
¥ MANCHONS PARALLELE
pour céble en cuivre C €
) ) SectionTothCéble Dneisions @m _
Les manchons de jonction e e . B
“paralléle” sont réalisés a it SRR 2 L
partir d'un tube en cuivre 0,25:15 025:15 LO3P 1.8 6,0 10.000/100
é|ectp0|ytique de mémes 1,525 1,525 L 06-P 2.4 6,0 5.000/100 ‘; g
dimensions que pour les 4-6 46 L1P 3.6 80 30001100 = || @
cosses AM. 10 10 L2p 46 105 3000/100 | [alel [|®
La finition étamage élec- 18 18 L3P 58 11.5 2.000/100 I%§ —
trolytique leur assure une - = s L L0 e =l (2w o e
excellente résistance a la % 25:35 L7F BS 140  S0/100 = e
il 50 35:50  L10P 100 180 500/100 8 88e52= 28,3
R . 70 50:70  L14P 13 180 500/100 2 == g 2228
8s extrémites sont chan- 95 70:95  L19P 135 190 300/50 ] BE SElEs
freinées, facilitant [intro- 120 95:120  Lo4p 152 220  200/50 B =T oo E
duction des cables. 150 120:150  L30P 187 265 100/50 c3
185 150:185  L37P 192 085  100/50
240 185:240  L48P 21,1 34,0 60/15 |
300 240:300 L 6O-P 23,7 430 50/25

* Voir page 109
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